GOBIERNO MINISTERIO
DE ESPANA PARA LA TRANSICION ECOLOGICA

PLAN DE DESMANTELAMIENTO Y CLAUSURA

, Clave:
DE LA C. N. JOSE CABRERA.

PLIEGO DE PRESCRIPCIONES TECNICAS PARA LA
CONTRATACION DE LOS SERVICIOS DE OPERACION Y

060-ES-TA-0142

MANTENIMIENTO DE UNA PLANTA DE LAVADO DE SUELOS | Paginas 37
CONTAMINADOS RADIOLOGICAMENTE EN C.N. JOSE CABRERA
060-CO-TA-2019-0003
iNDICE
1. OBJETO . eeeeeeceecnenssessesssessssssssssassssssssssssssssssassssssssssssasssssssassssassassstassssssasssssssassssassssssassssnsses 2
ALCANCE DE LOS TRABAJOS ...eueeerenieincnscssessssssssssssssssssssssssssssssssssssassssssssassassassassassassassasass 2
2.1.  OPERACION Y MANTENIMIENTO....ucvuemreeienceecncscscsesssssssssssssssnsssssssssssssssssasssssossoses 3
2.2.  VIGILANCIA Y CALIBRACION DE PROCESO. ...coueueeemeecnenescasesssscsssssssssssssssssssssssses 6
2.3, GESTION DE MATERIALES ....ueeeeeceencecsenceenseecsssssscsssssssssssssssessssssssssssssssssssssssasssssses 9
2.4.  REGISTROS Y TRAZABILIDAD ....euoueereieeecnieersenesasssssssssessssssssssssssssssssssssssssssssssssses 10
3. PARAMETROS DE DISENO DE LA PLANTA Y CONDICIONES DE OPERACION.................. 11
3.1.  CAPACIDAD DE TRATAMIENTO...cvuireieeirieencasesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasssssasses 11
3.2.  DISTRIBUCION GRANULOMETRICA ....oovuemeecrencrcnencnsessessasessessssesssssssssssssssssssssnsens 11
3.3.  CONDICIONES RADIOLOGICAS DE LOS SUELOS ..c.cuuereereeneecsessecssessssessessssessnns 12
3.4.  CONDICIONES AMBIENTALES....ceveuemreeeeneecsseneesssessasessessssessssssssssssssssssssnsssssssnsses 12
3.5.  CARACTERISTICAS DEL AGUA......ouieeeereeceeeencasensesssssssssnssssssssssssssssssssssssssassasssssses 12
3.6. CONTENIDO EN HUMEDAD Y EFLUENTES ...evuiuirenencnennensessesssssssssssssssssssssssssses 12
4, MEDIOS MATERIALES. ....euveeeieeecereseecssessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnsssssssasssssssssssssssssssses 13
5. ORGANIZACION DEL SERVICIO. aeereeeeenneeceensessseseeesssesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssassssssses 13
6. REQUISITOS .eeeeereeceeesecnescasessssssesssssssssssssssssssssssssssssassssassassssasssssssssssssssnssssnssasssssssessssnssssssses 15
6.1.  REQUISITOS PREVIOS ..c.oeveeeeeernerscnscscsssssssssssssssssssssssssssasssssssssssssssssassassassasssssssses 16
6.2. REQUISITOS DE GARANTIA DE CALIDAD .....euueeirenenensensensessesssssssssssssssssssssssssses 16
6.3 MEDIO AMBIENTE ...ecveeeeereeceeeceeenescsessesssesssssstssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssassssssses 17
6.4. PREVENCION DE RIESGOS LABORALES .18
6.5.  SEGURIDAD FISICA ..cuvemreeerereeeneeecscasssessssssssssssssssssssassssasssssssssssssssssssssssssassassssssasass 18
6.6.  PLAN DE EMERGENCIA.......cueeeeeereceecrncsscassasesssssssssssssssssssssssssssssssssssassassassassasssssses 18
6.7. PROTECCION RADIOLOGICA. ... veeeeerrenecssssesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssassassssssses 18
6.8. ENSAYOS, PRUEBAS E INSPECCIONES ......cuveuemrecmsencncssesessessesssssssssssssssssssssssssnsses 19
6.9.  GESTION DE MATERIALES .....oevveeuieeeensesesenseessessssssssssssssssssssssssssssssssssssnsssssssnssssnsses 19
7. DOCUMENTACION ... veeeeeeeeercnenessensessessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnsesssnsssssnssassassassassasssses 21
8. OTRAS CONDICIONES ...e.eeereereenescesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssassasssssssssssassassasssssassossssssses 22
8.1. PREVALENCIA DE LA ESPECIFICACION TECNICA ...oeeeeeeeeeeeeseeeeeeseeensesessasessnssasens 22
9. ESTIMACION DE MEDICIONES ......eeeceeeereecneecesessecssesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnssssnsses 22
APENDICE 1: OBJETIVOS DE CALIDAD DEL EFLUENTE PRODUCIDO POR LA PLANTA DE
TRATAMIENTO DE AGUA ....ceeeeeeeneceseseeecssesssssssessssssssssssssssssssssssssassassssassssssssssssssssssssssasssssssssssnses 23
APENDICE 2: DESCRIPCION DE LA INSTALACION Y EQUIPAMIENTO ....eveeeeeereeeeseeeeeseeensnsessasenns 25
APENDICE 3 REQUISITOS APLICABLES A EMPRESAS CONTRATISTAS CON PERSONAL.............. 35

PREPARADO: REVISADO: Gestion de Calidad: Ve B2 DIRECTOR RESPONSABLE

Cristina Correa Sainz | Nieves Martin Palomo | Julian Herrero Garcia | Juan Luis Santiago Albarran

APROBACION  ORGANO
CONTRATACION:
M2 Aurora Saeta del Castillo

DE




GOBIERNO MINISTERIO
DE ESPANA PARA LA TRANSICION ECOLOGICA en reSa

Clave: Revision: Fecha: Pagina:

060-ES-TA-0142 0 Agosto-2019 2

1. OBJETO

La Central Nuclear José Cabrera (CN José Cabrera) se encuentra localizada en el término
municipal de Almonacid de Zorita (Guadalajara), y estd actualmente en una fase muy
avanzada de desmantelamiento. Los terrenos de ocupacion de la central estan situados en
la margen izquierda del rio Tajo, en una amplia zona de terraza aluvial emplazada entre las
presas de Bolarque y Zorita.

Las sucesivas caracterizaciones radioldgicas de los terrenos realizadas en la CN José Cabrera
ponen de manifiesto que, como parte de los trabajos de restauraciéon del emplazamiento
que se acometen en el ambito de su Plan de Desmantelamiento y Clausura (PDC), es
necesario gestionar y tratar suelos afectados por contaminacion radioldgica. Con el fin de
reducir al minimo razonablemente posible, tanto en actividad como en volumen, la
generacion de residuos radiactivos, ENRESA ha considerado de interés el tratamiento
mediante excavacion y lavado de dichos suelos.

Con ese objetivo, y una vez demostrada la viabilidad del tratamiento, se ha procedido a la
instalacién y operacion de una planta de lavado de suelos en CN José Cabrera (ver apéndice
2). Esta planta se encuentra plenamente operativa, habiendo acumulado ya en su
tratamiento de lavado alrededor de 9.000 toneladas de material en una fase previa a esta
adjudicacion.

La presente especificacion tiene por objeto definir el alcance y condiciones que deben regir
los trabajos para dar continuidad a la operacion de la planta de lavado de suelos.

Tal y como se ha indicado, el objetivo de esta planta de lavado es reducir la contaminacion

presente en los terrenos clasificados como Residuos de Muy Baja Actividad (RBBA) y permitir
su clasificacion como desclasificable, y posterior reciclado.

2. ALCANCE DE LOS TRABAJOS

En esta fase de explotacion de la planta se acometera el tratamiento de unas 7.500
toneladas de tierra, en un periodo de tiempo estimado de 12 meses, pudiendo llegar a
10.000 toneladas considerando una prérroga de 8 meses sobre los 12 meses iniciales.

El alcance de los trabajos que recoge la presente especificacion técnica debe contemplar:

Operacion y mantenimiento.

Es alcance de este contrato la operacién y mantenimiento de la planta de lavado de suelos
con el objetivo de descontaminar los terrenos segln el proceso (apéndice 2), parametros de
diseno y condiciones de operacion de la planta (apartado 3) establecidos. Esta planta de
lavado incluye, ademas de los sistemas de lavado y separacion fisica, una instalacion para
segregacion final de gravas, asi como un sistema de limpieza y recirculacion del agua de
tratamiento (ver apéndice 2), que estan incluidos en el alcance.



i

GOBIERNO MINISTERIO
DE ESPANA PARA LA TRANSICION ECOLOGICA en reSa

Clave: Revision: Fecha: Pagina:

060-ES-TA-0142 0 Agosto-2019 3

Sera mision del contratista desarrollar y ejecutar un plan de mantenimiento preventivo y
correctivo de todos los elementos que conforman la instalacion, de manera que se asegure
la plena operatividad en todo momento.

Puesta en marcha, vigilancia de proceso y calibracion.

Es alcance del contratista los trabajos necesarios para la puesta en marcha y recalibracion
del proceso, de cara a retornar a los parametros y condiciones de operacion establecidos.
Estas desviaciones en los parametros de funcionamiento se pueden producir tras periodos
de inactividad por diferentes causas como mantenimientos correctivos, o tras
modificaciones importantes en el sistema, por lo que sera alcance del contratista los
trabajos necesarios para la puesta en marcha y recalibracién del proceso, de cara a retornar
a los parametros y condiciones de operacion establecidos.

Sera mision del contratista la vigilancia de proceso, que incluira el seguimiento de los
balances de material y de agua, la realizacion de controles granulométricos, el control de
humedad de los finos resultantes, asi como control de pardmetros de agua (niveles de
tanques, caudales y presiones, dosificacion y concentracion de productos, etc) y demas
parametros de proceso. Los controles radiologicos seran realizados por el personal de CNJC,
siendo mision del contratista la toma y preparacion de las muestras.

Gestion de materiales

Una vez depositados los terrenos a lavar en la zona de acopio de entrada (por terceros), se
encuentra en el alcance de este contrato la gestion de todas las corrientes de materiales
desde ese punto hasta su salida de la planta de lavado y entrega en el punto de destino que
ENRESA identifique.

Registro y trazabilidad

Es alcance de este contrato debera llevar un control de proceso mediante el registro de los
parametros de operacién y de mantenimiento de la planta, asi como de los balances de
material y su transporte, de manera que se asegure la trazabilidad del proceso.

lgualmente se incluye la realizacion de la documentacion de las Unidades de Manejo
Autorizadas (UMA) conforme a los procesos de gestiéon de UMA de Enresa.

2.1. OPERACION Y MANTENIMIENTO

En esta ultima fase de explotacion de la planta se acometera el tratamiento de unas 7.500
toneladas de tierra procedentes fundamentalmente del entorno del Almacén 2, de la
explanada sur del reactor (entorno de los edificios radiolégicos principales) y de
excavaciones finales. Esta cantidad es estimativa, y dependerd de los resultados
radiologicos de los terrenos segln se vaya realizando la excavacion (realizada por otros).
Estas tierras a lavar seran trasladadas por terceros (contratos de excavaciones) a la zona de
acopio de entrada de la planta de lavado, punto donde se inicia el proceso de tratamiento.

El esquema simplificado del proceso de tratamiento en la planta de lavado es el siguiente:
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Figura 1. Esquema simplificado de proceso*.
*Principales corrientes de materiales, de entrada y salida, identificados con flecha azul
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El material (terreno excavado) a tratar es almacenado en el acopio de entrada, en una nave
cubierta con capacidad aproximada de 500 toneladas de material bruto a granel. Es del
alcance del contratista la gestién del material una vez se deposita por terceros en ese
acopio de entrada.

Una pala cargadora (a suministrar por el contratista) debe alimentar la tolva de entrada que
se encuentra en la zona noreste de esta nave. La tolva descarga sobre un alimentador de
banda con béscula, que se debe ajustar para el control del flujo de alimentacion general a la
planta de proceso. El material es conducido al proceso de lavado y segregacién mediante
una cinta transportadora capotada. Los elementos de que consta el proceso de lavado y
segregacion fisica (tréomel, cribado, lavado de gravas, deslamado, atricién, etc.) se describen
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en el apéndice 2. El resultado de este proceso es el lavado y separacion de gravas, arenas,
que son conducidas mediante cintas de transporte a los acopios de salida.

Los finos son arrastrados mediante corriente de agua a un depodsito de coagulacion,
provisto de agitador. Posteriormente se realiza la floculacién, sedimentacion y espesado de
éstos, mediante la adicion de los agentes necesarios (a suministrar por el contratista). Los
lodos sedimentados y espesados se almacenan en un depdsito pulmoén con agitador desde
el que son enviados al filtro prensa, con el que se obtienen tortas desecadas de estos lodos.
El agua del tratamiento es recirculada en el proceso mientras se mantenga dentro de los
parametros especificados.

Las arenas lavadas son cargadas en contenedores por el contratista (pala cargadora
suministrada por el contratista) y depositadas en el punto indicado por Enresa (carretilla
suministrada por el contratista). Los finos desecados y cargados en Big-bags, deben ser
igualmente gestionados por el contratista.

Por otra parte, las gravas lavadas deben pasar un proceso complementario. Con pala
cargadora (a suministrar por el contratista) se alimentara una tolva de entrada, que conduce
a las gravas a un proceso de segregacion por medida de las caracteristicas radiologicas del
material.  Un empujador mecanico desplaza aquellas gravas que segun el sistema de
medicién pueden no cumplir los criterios de desclasificacion. Las gravas son introducidas en
contenedores a transportar por el contratista al punto indicado por Enresa (carretilla
suministrada por el contratista).

La planta de lavado de suelos funciona principalmente mediante uso de agua en
recirculacion. Dispone de un sistema de aporte de agua (Agua de Servicios Generales), para
el llenado del sistema, y de un sistema para el vaciado y tratamiento del agua empleada para
el lavado. En caso de que el agua no se vaya a reutilizar en el proceso, se procede a su
tratamiento mediante un sistema de filtracion y resinas de intercambio i6nico (a
suministrar por el contratista), y se almacena en el tanque de agua tratada (25 m’) para su
traslado y posterior vertido al rio. Es alcance de este contrato el cumplimiento y la
verificacion de manera imprescindible de todos los parametros requeridos para dicho
vertido establecidos por la Confederacién Hidrografica del Tajo para el proyecto de
desmantelamiento.

Por lo tanto, el alcance de los trabajos de este contrato incluye la operacion vy
mantenimiento de la planta de lavado de suelos los terrenos segln el proceso descrito de
acuerdo con los parametros de diseno y las condiciones de operacién incluidos en el
apartado 3.

Incluye por parte del contratista el proporcionar los consumibles (tratamiento quimico para
coagulacion, floculacién, espesado, filtracion, resinas, etc.) y materiales necesarios para la
operacion y adecuado mantenimiento de la instalacion.

El contratista debera desarrollar e implementar un plan de mantenimiento preventivo y
correctivo para los equipos y elementos que componen la instalacion con el objeto de
mantener operativa la planta en todo momento. Este plan debera contemplar los trabajos
relativos a mantenimiento eléctrico, instrumentaciéon y control, iluminacion, PCl,



i

GOBIERNO MINISTERIO
DE ESPANA PARA LA TRANSICION ECOLOGICA en reSa

Clave: Revision: Fecha: Pagina:

060-ES-TA-0142 0 Agosto-2019 6

mantenimiento mecanico de bombas, compresores, tuberias, valvulas, tanques, ciclones,
cintas, escurridores vibrantes, planta de filtraciéon y tratamiento de agua, protecciones,
aislamientos, impermeabilizaciones, drenajes y todo el conjunto de elementos que
componen la instalacion. Incluye también el mantenimiento de los equipos de medida
radioldgica (instrumentacion, hardware y software) asociado a la instalacion de segregacion
de gravas

El contratista debera contemplar en el manual de operacion un capitulo con las posibles
malfunciones y acciones de mitigacion durante el funcionamiento de la planta. El objetivo
sera reducir los riesgos asociados a la posible dispersion de los contaminantes presentes en
el material o en el agua de proceso.

En el manual de operacion de la planta deben contemplarse los protocolos de parada y
puesta en marcha de la misma (alineamiento del circuito, secuencia de arranque/parada de
componentes, precauciones con el balance de agua, etc). La planta funcionard en horario
laboral (7.00 a 15.00 L a V), por lo que debera arrancarse al inicio de la jornada y detenerse al
final de la misma.

En el caso de la parada de la planta, deberd establecerse un procedimiento de hibernacién o
estacionamiento seguro, y un programa de mantenimiento de los sistemas para garantizar
la operatividad de la planta en cualquier momento que se precise. Se establecera el mejor
modo para su mantenimiento en parada, parcialmente cargado con agua (mantenimiento
en himedo) o completamente drenado y limpio (especialmente en los elementos de
tratamiento de fangos).

Esta dentro del alcance mantener la planta en condiciones 6ptimas de operacion en todo
momento y hasta el final del servicio.

ENRESA pondra a disposicion del contratista los manuales de operacién y mantenimiento
desarrollados para la instalacion.

2.2. VIGILANCIA Y CALIBRACION DE PROCESO.

La instalacion para el lavado y tratamiento de las tierras excavadas se encuentra ajustada de
acuerdo a los parametros de diseno que se recogen en el apartado 3.

En caso de desviaciones en los parametros de funcionamiento, tras periodos de inactividad
prolongados, o tras modificaciones importantes en el sistema sera alcance del contratista
los trabajos necesarios para la puesta en marcha y recalibracion del proceso, de cara a
retornar a los parametros de funcionamiento establecidos.

En relacion con la vigilancia del proceso, el contratista debe mantener y verificar el
cumplimiento de los parametros de diseno y condiciones de operacion del apartado 3.
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Adicionalmente, la vigilancia diaria de la operacion de la planta debe incluir la verificacion y
registro de los parametros de funcionamiento representativos del estado del proceso, que
podrian incluir (como minimo) los siguientes:

e Tasade alimentacion de material a la planta de lavado

e Dosificacion de floculante y coagulante

e Presion del circuito, bombas

e Par del equipo espesador

e Caudal de agua en recirculacién

e Aporte de agua (caudal y volumen diario acumulado)

e Temperatura del agua (en zona de coagulacién/floculacién)

e Nivel en depdsitos (agua de proceso, tanque de coagulacién, agua clarificada, agua
tratada)

e Nivel de llenado del depdsito pulmén de finos
e Estado, nivel de ocupacion de los acopios

e Presion filtro prensa

e N2 de filtradas realizadas

e N2 de big-bag de finos generados.

e Control del contenido en humedad de los finos deshidratados que se generen en
cada proceso de filtracion/deshidratacion, dentro de cada Big-bag generado.

e Toneladas diarias acumuladas de material tratado en planta de lavado

e Tasade alimentacion de material a la planta de segregacion de gravas

e Ne2de CMD de gravas desclasificables generados en planta de segregacion
e N2de CMB de gravas RBBA generados en planta de segregacion

e Toneladas didrias acumuladas de gravas segregadas

e [INCIDENCIAS

Tras la primera puesta en marcha y en cada recalibracidon, una vez se haya estabilizado el
proceso, se estableceran los rangos de funcionamiento aceptables para cada uno de los
parametros objeto de la vigilancia. Se estableceran las actuaciones necesarias para
recalibrar el sistema, en caso de observarse una desviacion de los pardmetros fuera de los
rangos aceptados. Se deberan establecer valores de alarma y de intervencion para los
parametros criticos.

Adicionalmente se realizard peridodicamente (cada 500 t, con cada nueva zona de
excavacion, o en caso de observarse alguna anomalia) el control granulométrico del
material de entrada al proceso mediante tamizado, con objeto de verificar que esta dentro
de los rangos de diseno.

También se realizaran los siguientes controles sobre el agua de tratamiento:
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El contratista identificara la cantidad de muestra necesaria para los analisis de parametros

Tabla 1. Controles sobre el agua de tratamiento.

Parametro Frecuencia N2 controles
pH
Agua Bruta conductividad Cada 2000 t de | ¢
suelo tratado
turbidez
Agua clarificador | Turbidez Cada 1000 tde |,
suelo tratado
PH
Conductividad Cada 1000 t de 10

Agua de proceso

*en muestra filtrada

suelo tratado

Envio a Laboratorio
externo y analisis de
PH,

Conductividad a 252C

Solidos en
suspension

DQO
DBO5

Cuando se
hayan tratado
5000 t

Agua tratada

Envio a Laboratorio
externo y analisis de
PH,

Conductividad a 252C

Solidos en
suspension

DQO
DBO5

Antes de
solicitar
retirada en
camion
cisterna

indicados. En el caso de las zonas de acopio se tomara una muestra compuesta.

Por otra parte, se contempla la realizacién de los siguientes controles de proceso por parte
de ENRESA (adicionales a los controles de entrada en la zona de acopio y a las medidas
finales en el Box-Counter):

Sera alcance del contratista el suministrar y custodiar las muestras necesarias para que
ENRESA realice dichos controles radiologicos. En las zonas de acopio se tomara una muestra

Tabla 2. Controles radiolégicos sobre los suelos.

Acopio Frecuencia

1. Entrada al proceso Cada 500 t
2. Arenas lavadas Cada 500 t
3. Gravas lavadas Cada 500 t

compuesta.
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2.3.

GESTION DE MATERIALES

El contratista debe contemplar en el alcance de sus trabajos la gestion de las distintas
corrientes de materiales de entrada y salida a la planta de tratamiento (ver figura 1), En
particular, debe contemplar:

Gestion de los terrenos en la zona de acopio de entrada de planta (corriente 1) para
inicio de su tratamiento (capacidad de mas de 500 toneladas). Carga mediante pala
cargadora, en la tolva de entrada de material. Gestion, homogeneizacion y cribado
previo del terreno acopiado (si fuera requerido). Mantenimiento del orden y limpieza
en la zona, asegurando no enterrar la arqueta de recogida de aguas al fondo de la
nave que conforma el acopio de entrada. Cuidado y mantenimiento de los accesos a
la nave, vigilancia y control de arqueta de recogida de agua.

Manutencion y acondicionamiento de los materiales lavados (finos, arenas y gravas)
en los acopios de salida de la planta de lavado, y posterior gestion.

o Gestion del acopio de salida de arenas lavadas (corriente 2), con capacidad de
aprox 150 m’. Carga del material a granel en el acopio mediante pala
cargadora a CMB y traslado del CMB al punto que ENRESA indique, o hasta el
punto de intercambio que se establezca con el responsable de su transporte
a otros puntos de la instalacion. Caracterizacion y elaboracion de la
documentacion asociada a la UMA (unidad de manejo autorizada) generada,
previo a su entrega a ENRESA. Recogida y colocacion de CMB vacios, para
sucesivos procesos de carga. Optimizacion de espacios del acopio de salida.
Vigilancia y control de arqueta de recogida de agua.

o Gestidon de los finos resultantes del lavado (corriente 3). Las tortas desecadas
de estos finos mediante el filtro prensa, caen a través de unas tolvas en
bolsas Big-bag. Deben contemplarse los movimientos de los soportes en que
se ubican los Big-Bag, extraccion y traslado de los big-bags cargados al punto
que ENRESA indique, o hasta el punto de intercambio que se establezca con
el responsable de su transporte a otros puntos de la instalacion.
Caracterizacion y elaboracion de la documentacion asociada a la UMA
(unidad de manejo autorizada) generada, previo a su entrega a ENRESA.
Colocacion de nuevos Big-Bags en soportes, colocacion de soportes en su
posicion y embocado de las bolsas. Mantenimiento de las estructuras
soporte de las bolsas y de los cubetos en que se ubican.

Gestion del acopio de salida de gravas lavadas, optimizacion de espacio de acopio
(con capacidad para unos 150 m®). Carga mediante pala cargadora a tolva de entrada
de instalacion de segregacion de gravas. Vigilancia y control de arqueta de recogida
de agua.

En el sistema de segregacion de gravas, aquellas no aptas para desclasificacion son
separadas mediante empujador mecanico fuera de la cinta transportadora. El
sistema carga automaticamente en CMD el material desclasificable, y en CMB o Big-
Bag el material rechazado. Se incluye en el alcance de trabajos:

o El traslado de CMBICMD llenos al punto que ENRESA indique, incluyendo la
nave de medida (Box Counter), o a carpa de desclasificables, o hasta el punto
de intercambio que se establezca con el responsable de su transporte a otros
puntos de la instalaciéon. Elaboracion de la documentacién asociada a las
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UMAs generadas, previo a su entrega a ENRESA. Recogida y colocacién de
CMBICMS vacios, para sucesivos procesos de carga. Optimizacion de
espacios y gestion logistica del acopio de salida.

e Gestion del agua de proceso. Debe contemplarse también la gestion de residuos
secundarios de la instalacion de tratamiento de agua de proceso. Gestion de los
filtros, microfiltros y resinas para obtener un efluente liquido apto para vertidos.
Debe verificarse el cumplimiento de criterios radiolégicos y fisico quimicos de la
Confederacion Hidrografica del Tajo para el proyecto de desmantelamiento, antes de
la retirada de agua para su vertido al rio (a través del tanque FH-20%).

2.4. REGISTROS Y TRAZABILIDAD

El contratista debera llevar un control de proceso, con registro horarioldiario de entrada y
salida de material (balance de proceso), de los parametros contemplados en el apartado
anterior, y de los incidentes o anomalias que se produzcan (libro de operacién). Debera
llevar también un registro de todas las actividades de mantenimiento realizadas sobre la
instalacion (libro de mantenimiento).

Para la gestion del alta y baja de las Unidades de Manejo Autorizadas debera disponerse del
material y equipamiento necesario para registrar y suministrar la siguiente informacion
(siendo la informacion radioldgica suministrada por ENRESA):

REGISTRO DE CONTENEDORES CMBI/CMD Y BIG-BAG

FECHA UMB
ORIGEN GRADO CHA ONA RADIOLOGICO |  FECHA OMA
CODIGO CMBCMDIBIG-BAG | CODIGO UMA ZONA ISOTORICO maTERIAL| - PESO || 'Frang | FECHADE | ZONADE | MEDICION | RAZIOLOCH envio |2
BRUTO (t) ENTREGA | ENTREGA |  BOX- oo, | bEsTING
% COUNTER | COUNTER |
[HES si NO

] ] o]y} o | o | o o]} o | o | | o o o | o ] | ) ) o ] ] ) o} o

Material:
= Material Vegetal: VE A_nem_s: AR

Tierra Vegetal: TV *  Finos:Fl

Material Voluminoso: VO

Tierres Desclas fioables. TO Zona Destino establecida por ENRESA:

Ti Afectadas no Tratables: . anta de Lavado: "

T:ms cladas o Tralahes +  Zona Descarga Establacida por ENRESA: ZD HOJAN®__DE

Gravas: GR Almacén establecido por ENRESA: AL
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3. PARAMETROS DE DISENO DE LA PLANTA Y CONDICIONES DE OPERACION

La técnica para el lavado de suelos contaminados consiste en su tratamiento ex-situ,
mediante separacion fisico-quimica y posteriores procesos de extraccion, con el fin de
reducir las concentraciones de los contaminantes presentes, y permitir su posterior gestion
como desclasificable (reutilizaciéon en el emplazamiento o disposicion en vertedero
convencional).

El lavado de suelos es efectivo en las fracciones gruesas —es una técnica 6ptima para suelos
de tamano de grano entre 0,08 mm y 2 mm-, mientras que en las fracciones finas suele
resultar mas dificil y de mayor coste al presentar mayor superficie de contacto y complejas
cargas quimicas y eléctricas que le confieren mayor capacidad de adsorcion.

3.1. Capacidad de tratamiento.

La operacion de la planta presenta actualmente una tasa de tratamiento del material de
entrada de entre 30 y 50 t al dia. El objetivo para el contratista de esta fase sera alcanzar un
valor promedio de tratamiento del material bruto en 40 toneladas diarias, debiendo
asegurar una disponibilidad minima de tiempo de funcionamiento del proceso del 80%. Con
esos valores podrian gestionarse unas 640 t/mes, lo que implica un trabajo de 12 meses de
operacion para el tratamiento de las 7.500 toneladas establecidas.

La tasa de rechazos del arenas y gravas establecida en el proceso de desclasificacion es <
5%.

La planta de segregacion de gravas tiene como objetivo el tratamiento diario de entre 10y
16 toneladas diarias, debiendo asegurar una disponibilidad minima de tiempo de
funcionamiento del proceso del 80%.

3.2. Distribucion granulométrica

Para el diseno de la planta se ha considerado el siguiente reparto granulométrico del suelo a
tratar:

— 40% de gravas (granulometria entre 100 mm y 4 mm)

— 40% de arenas (granulometria entre 4 mm y 0,08 mm, aunque este limite inferior
podria ser variable)

—  20% de finos (granulometria inferior a 0,08 mm, limite variable)

Sin embargo, la planta de tratamiento esta disenada para asumir variaciones en la
distribucion granulométrica del material. Debe verificarse periodicamente la distribucion
granulométrica de entrada y salida (ver apartado anterior), y evaluar su impacto en la
eficiencia del proceso.

El tamano maximo de alimentacion a la planta sera de 100 mm (con una fraccion muy
reducida entre 40 y 100 mm), por lo que el material debera ser previamente cribado antes
de introducirlo en la tolva de alimentacion. Elementos de mayor tamano pueden
comprometer la integridad de la instalacion.
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3.3. Condiciones radiologicas de los suelos

Los suelos a descontaminar presentaran un rango de contaminacién comprendido entre 0,4
a 5Bqlg de Cs-137 y de 0,13 a 0,8 Bg/g de Co-60.

No se deberan superar los limites identificados, dado que podria provocar rechazos o
limpiezas innecesarios.

Los niveles de actividad objetivo tras el tratamiento en la planta son; 0,4 Bg/g para el Cs-137
y 0,05 Bqlg para el Co-60.

No obstante, Enresa podrd establecer unos limites y niveles de actividad objetivo diferentes
a los indicados.

3.4. Condiciones ambientales

Las condiciones ambientales exteriores en el emplazamiento de CNJC son:
— Altura media sobre el nivel del mar +604.00
— Temperatura del aire ambiente +40° C de maxima absoluta, -10¢ C de minima
absoluta y +15°C de media.
— Humedad relativa del aire maxima 80% (90% de diseno).
— Viento 40 m/s.

3.5. Caracteristicas del agua
El agua suministrada procedera del rio Tajo, y a su paso por el emplazamiento presenta las

siguientes caracteristicas:

Tabla 5. Caracteristicas del agua

Parametro Valor
pH 8-8,1
Oxigeno disuelto (mg/l) 8,1
Conductividad ( Slcm) 770-820
DQO (Cr, O7 )(mg O,/l) < 20-22

Fuente: Confederacién hidrogrdfica del Tajo (red ICA estacién 272 “E. Zorita”. Ao 2018).

3.6. Contenido en humedad y efluentes
La granulometria de los suelos ensayados es variable, y presenta un porcentaje de finos
(particulas con diametro inferior a 0,08 mm) que, en los casos mas extremos, se encuentra

entre el 10 % y el 50 %, dependiendo de su localizacion en el emplazamiento.

El contenido en humedad de las tortas de finos después del tratamiento del filtro prensa
debera ser inferior al 30%.

Las gravas y arenas después del tratamiento deberan contener una humedad del orden del
10-15%.
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El efluente producido durante las operaciones de lavado debera cumplir con los requisitos
incluidos en la autorizacién de vertido concedida por la Confederacion Hidrografica del
Tajo, y los criterios radiologicos del Manual de Calculo de Dosis al Exterior (MCDE). En el
Apéndice 1 se muestran los requisitos fisico-quimicos y radiologicos exigibles al efluente
liquido generado.

4. MEDIOS MATERIALES.

El contratista debera incorporar el equipamiento y los materiales necesarios para:

- Gestion del acopio de entrada

- Operacion y mantenimiento de la planta de lavado de suelos, y consumibles
asociados.

- QCestion de los acopios de salida, alimentacion con gravas a la planta de
segregacion y carga en contenedores de las tierras lavadas (traslado hasta el
punto de intercambio que se defina con el contratista responsable de su
transporte a otras instalaciones)

- Operacion y mantenimiento de la planta de segregacion, y sistemas de
medida y control

- Cestion de la logistica de los contenedores a la salida de la planta de
segregacion (traslado hasta el punto de intercambio que se defina con el
contratista responsable de su transporte a otras instalaciones)

- Gestion, movimiento de los racks, y extraccion y reposicion de los Big-bags
con tortas de finos y traslado hasta el punto de intercambio que se defina
con el contratista responsable de su transporte a otras instalaciones.

- Trabajos provisionales, andamios, y otros materiales requeridos para
mantenimiento (incluyendo repuestos y sustitucion de elementos por
desgaste), montajes o desmontajes seran suministrados, montados vy
retirados por el contratista, a sus expensas.

Aportara como minimo el suministro de los siguientes medios de manutencion: dos palas
cargadoras, dos carretillas, bascula de pesaje para confeccion de UMAS y equipamiento para
medida de humedad de finos.

El contratista proporcionara a su personal todas las protecciones necesarias para la
realizacion de los trabajos tales como casco, botas de seguridad, vestuario, gafas y
cinturones de seguridad (a excepcion del material de Proteccién Radiolégica que sera
suministrado por ENRESA) siendo de obligado uso, siguiendo las normas de seguridad.

El contratista proporcionara a su personal los medios materiales necesarios para cumplir
con los cometidos asignados tales como PC con software basico, cuenta de correo

electronico, conexion a internet e impresora y teléfono movil.

ENRESA indicara las zonas a disposicion del contratista para ubicacién de casetas de
servicio, almacenamiento de materiales, parque de maquinaria, etc.

5. ORGANIZACION DEL SERVICIO.

El contratista debera garantizar la siguiente organizacion:
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Equipo minimo para el mantenimiento permanente de la planta.
Para asegurar la operatividad de la planta en todo momento, se dispondra como minimo
para las labores de mantenimiento del siguiente personal en planta con plena dedicacion:

e Jefe de planta

e Encargado de planta (1)

e Oficial de planta (1)

Equipo minimo para la operacién de la planta:
Para asegurar la plena operatividad de la planta en el procesado de los terrenos, se
dispondra como minimo de la siguiente organizacion:
Personal en planta con plena dedicacion:
Jefe de planta
e Encargado de planta
e Oficiales de planta (3)
e Técnico-administrativo (1)
Personal de apoyo técnico con dedicacion variable:
. Comité Técnico
. Especialistas:
o Responsable PR Operativa.
o Responsable de Garantia de Calidad.
o Responsable de Prevencion de Riesgos Laborales.
El Jefe, Encargado, Oficiales y Comité Técnico cumpliran los requisitos de titulacion y
experiencia requeridos en el apartado de Solvencia técnica del Anexo del Pliego de
Clausulas Administrativas.

Los Especialistas cumplirdn los requisitos de titulacion y experiencia requeridos en el
apartado de adscripcion de medios del Anexo del Pliego de Clausulas Administrativas

Asimismo, el contratista debera incorporar, cuando sea necesario, el personal técnico para
las labores de mantenimiento correctivo o preventivo contempladas en el presente pliego.

Las funciones de seran las siguientes:

e Comité Técnico: Responsabilidad ultima del servicio, respuesta ante incidencias,
garantia de la seguridad de los trabajos, supervision general y control del contrato

e Jefe de planta: Gestion, coordinacion y ejecucion del servicio en la planta.

e Encargado de planta: Coordinacion del mantenimiento y operacién de la planta.

e Oficiales de planta: Operacién y mantenimiento de la planta.

e Técnico-administrativo: Gestion documental de los materiales generados.

e Especialistas: Soporte en el area técnica de su competencia

El contratista deberd designar un coordinador del contrato que serd el responsable directo
del servicio, con poderes para adoptar soluciones siempre que sea necesario y que se
relacionara con el técnico encargado del contrato por parte de ENRESA para resolver las
incidencias que pudieran surgir sobre la ejecucion del mismo. El coordinador del servicio
sera el responsable de emitir cuantos informes relacionados con el servicio le sean
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solicitados por Enresa. El coordinador del contrato debera ser el Jefe de planta o un
miembro del Comite Técnico.

Periodicamente se realizara una reunion de seguimiento del contrato donde se analizaran
las actividades realizadas, el seguimiento econdmico del contrato, las posibles incidencias,
la coordinacidon con otras areas organizativas, las dedicaciones realizadas y las tareas
previstas. El comité técnico, como responsable ultimo de la prestacion del servicio,
participara en las reuniones de seguimiento.

El servicio se prestara todos los dias laborables del ano de lunes a viernes y en el horario
establecido en la Central Nuclear José Cabrera, que actualmente es de 07:00 a 15:00 horas.
Dicho horario podra sufrir variaciones puntuales para adaptarse a circunstancias operativas
de la instalacion.

El personal con plena dedicacion debera estar disponible para realizar el servicio fuera del
horario habitual en casos no planificados o excepcionales (prolongacién de jornada por
mantenimiento de la planta de lavado y de segregacion, recuperacion de la tasa de lavado
por parada prolongada de la planta de lavado y de segregacion, aparicion de mayor
contaminacién de la esperada, etc.).

El calendario laboral de la CN José Cabrera sera comunicado anualmente al contratista.

ENRESA se reserva el derecho de verificar si el personal adscrito al servicio cumple las
condiciones solicitadas en este pliego, obligandose la empresa a relevar a aquellos que no
retnan los requisitos especificados en el mismo.

El contratista debera comunicar a ENRESA, en caso de sustituciones en el personal
inicialmente adscrito a la ejecucion del servicio, y los datos del trabajador que se incorpora.
ENRESA verificara que la persona de nueva incorporacion cumple con los requisitos
indicados para el perfil a desempenar indicados en el pliego de cldusulas administrativas.

En cualquier caso, el contratista debera presentar con al menos 3 dias previos a la
realizacion del servicio, la documentaciéon que ENRESA exige para el personal externo,
indicados en el Apéndice 3 (Requisitos Administrativos) del presente documento.

La empresa adjudicataria serd responsable del cumplimiento estricto de la normativa laboral
vigente con caracter general, asi como de la especifica aplicable a los servicios contratados.

Durante la prestacion del servicio las relaciones del contratista con la organizacion de la
instalacion y con los otros contratistas, estaran reguladas por el Procedimiento General de
Organizacion de Obra y las instrucciones de las distintas unidades de Enresa que prestan
servicio en la instalacion.

6. REQUISITOS

Para la realizacion de trabajos en la CNJC son de aplicacion los requisitos que se incluyen en
el Anexo | de este pliego. Se detallan a continuacion los requisitos especificos aplicables.
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6.1. REQUISITOS PREVIOS

Antes de comenzar los trabajos, el contratista debera verificar que dispone de la siguiente
documentacion:

— Debera contar con la documentacién indicada en el apéndice 3 y apartado 8.

— Debera tramitar la Solicitud de Autorizacién de Trabajo (SAT) conforme al modelo
establecido por ENRESA, en la que se incluyen las medidas de seguridad (derivados
del analisis previo de riesgos), medios de PCl a disponer, interfaces con otros
trabajos, etc.

6.2. REQUISITOS DE GARANTIA DE CALIDAD

Los trabajos objeto de este contrato estan sujetos a requisitos de garantia de calidad de
nivel Il de acuerdo con la graduacion de requisitos de Garantia de Calidad de ENRESA, por lo
que el contratista debera prestar el servicio cumpliendo con los requisitos establecidos en
la norma referenciada en el Pliego Administrativo.

El ofertante deberd presentar en esta fase un avance del Plan o Programa de Garantia de
Calidad especifico para los trabajos que va a realizar que contendrd la informacion
suficiente como para demostrar que se ajusta a los requisitos normativos. El Plan de calidad
contemplara los siguientes aspectos:

- Programa de garantia de calidad

- Organizacion, formacion y cualificacion del personal

- Control de documentos de compra

- Instrucciones, procedimientos y representaciones graficas.

- Control de documentos

- Control de equipos y servicios adquiridos

- Identificacion y control de elementos

- Control de procesos

- Inspeccién y supervision de la operacion de la planta

- Control de pruebas

- Control de equipos de medida y prueba

- Manipulacion y almacenamiento

- Estado de las inspecciones, pruebas y operacion de la planta

- Control de desviaciones y acciones correctivas

- Registros de garantia de calidad

- Auditorias

El contratista debera cumplir con el Programa de Garantia de Calidad de Enresa para el
proyecto (060-GC-EN-0003 rev.5), del cual dependerd, de forma general, el Plan o Programa
de Calidad Especifico que el contratista desarrolle para el servicio que va a proporcionar.

El avance del Plan o Programa de Calidad Especifico deberd ser desarrollado por el
contratista. En el Plan de Calidad definitivo, ademas de desarrollar lo indicado en los
parrafos anteriores, se incluira:
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- Organigrama nominativo

- Detalle de las subcontrataciones previstas

- Listado de procedimientos y registros, identificando para uno de ellos cuales
se entregaran a Enresa y para los que no sea asi, los periodos de retencion y
custodia en instalaciones del contratista.

- Contenido previsto del Dossier final de calidad que el contratista entregara a
ENRESA al finalizar el servicio.

El Plan o Programa de calidad debera enviarse a Enresa para su consideracion y aceptacion
(de acuerdo al procedimiento interno de Enresa para la aceptaciéon de documentacién de
suministradores) de forma previa al inicio de los trabajos junto con la documentacion de
gestion elaborada de manera especifica para la ejecucion del presente contrato (manuales,
procedimientos, programas u otros planes).

La empresa adjudicataria debera informar a Enresa sobre aquellos defectos, incidencias o
incumplimientos que identifique durante la prestacion del servicio ylo operacién de la
planta de lavado que puedan afectar a la seguridad radiologica, todo ello con el fin de que
Enresa defina la resolucion de las mismas y en su caso pueda informar al CSN cuando sea
aplicable.

En caso de que la empresa adjudicataria tenga prevista la subcontratacion de trabajos
sometidos a GC, asegurara que, en su documentacion de compra a subcontratistas o
proveedores subsidiarios, se recogen adecuadamente los requisitos dados en el pliego
técnico y administrativo, incluyendo la autorizacién de acceso de Enresa y el CSN a las
instalaciones y registros. Las empresas subcontratistas atenderan en sus sistemas de
calidad los requisitos dados por la clasificacion de niveles de Enresa, segun el nivel de
calidad (Il o lll) exigido para el trabajo subcontratado.

En aquellos servicios en los que se requiera la utilizacion de equipos y aplicaciones que
contengan software relacionados con la seguridad el contratista deberd presentar las
pruebas de verificacion ylo validacion correspondientes, asi como su version y manual de
usuario

6.3. MEDIO AMBIENTE

El contratista sera responsable de que su personal conozca y aplique los procedimientos
previstos en materia de protecciéon del medio ambiente, en todas las actividades que
realicen dentro de la Instalacion. Se compromete, asimismo, a cumplir la legislacion
aplicable y a pedir cuanta informacion sea necesaria para dar cumplimiento a los
requerimientos ambientales. Los procedimientos internos de ENRESA que resulten de
aplicacion seran puestos a disposicion del contratista en la reunién de lanzamiento de los
trabajos.

Durante la operacién de la planta se debera minimizar la generacion de residuos
secundarios (solidos, y liquidos), ruido generado y emisiones de particulas en suspension.

Debera asegurarse el cumplimiento de la Declaraciéon de Impacto Ambiental para el
proyecto de desmantelamiento.
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6.4. PREVENCION DE RIESGOS LABORALES

El contratista debera presentar un Plan de Seguridad y Salud especifico, que incluya la
evaluacién de riesgos, en el que habra tenido en cuenta los principios de politica y objetivos
de ENRESA en esta materia y el “Estudio de Seguridad y Salud para el Desmantelamiento de
CNJC”, y sera responsable del cumplimiento del mismo por todo el personal, propio o
subcontratado, que participe en los trabajos.

Dicho plan deberd estar adaptado al vigente documento de ENRESA “Plan Marco de
Prevencion de Riesgos Laborales para el Proyecto de Desmantelamiento de CNJC” y ser
aprobado por ENRESA.

Todo el personal que participe en los trabajos debera conocer los requisitos y directrices
sobre Prevencion de Riesgos Laborales y Salud Laboral relativos a sus tareas de acuerdo con
la normativa vigente. Todo el personal sera informado de los riesgos especificos de Ia
instalacion.

De acuerdo a la legislacion y la documentacién aplicable debera acreditar la formacion
basica en materia de Prevencion de Riesgos Laborales.

La empresa contratista queda obligada al cumplimiento de la legislacion laboral, ordenanzas
de trabajo, legislacion medioambiental (en concreto, y de forma especifica lo referente a
residuos toxicos y peligrosos), normas y reglamentos vigentes en materia de Seguridad e
Higiene en el Trabajo tanto en lo que respecta al personal como los materiales y medios
empleados.

6.5. SEGURIDAD FiSICA

El contratista debera tener en cuenta las normas previstas para el control de accesos de
personal y material a la CN José Cabrera, siendo responsable de que su personal conozca y
obedezca los procedimientos e instrucciones que estén en vigor, asi como de su
comportamiento en el interior de la Instalacién. Todo el personal sera informado en el curso
de acceso sobre las pautas generales a cumplir sobre la seguridad fisica de la instalacion.

6.6. PLAN DE EMERGENCIA

El contratista sera el responsable de que todo el personal a su cargo en el emplazamiento
conozca y cumpla las normas a seguir en caso de emergencia y las misiones y obligaciones
que se deriven del Plan de Emergencia Interior del PDC de la CNJC (060-PE-EN-0001) vigente.
Todo el personal sera formado sobre dichas normas y actuaciones.

6.7. PROTECCION RADIOLOGICA

La zona de la planta de lavado de suelos esta considerada, a efectos de los trabajos objeto
de esta especificacion, como zona controlada. Las diferentes zonas de la instalacion se
reclasificaran en funcién de sus riesgos radioldgicos de acuerdo con los criterios incluidos
en el Manual de Proteccién Radiologica de la Instalacion.
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El personal que participe en los trabajos objeto de este contrato sera Profesionalmente
Expuesto y estara sometido al Manual de Proteccion Radiologica en vigor en la Instalacion,
asi como a los procedimientos en los que se desarrolla. Debera utilizar el equipo de
proteccion que aplique en cada caso, someterse a los controles que se definan, asi como
tener actualizado, el Carnet Radioldgico del CSN.

En particular, se deberan cumplir los requisitos establecidos para “trabajador
profesionalmente expuesto” en el Reglamento sobre Proteccién Sanitaria contra las
Radiaciones lonizantes (R.D. 783/2001, de 6 de julio).

Para trabajos en zona controlada, deberdn seguirse las siguientes normas de obligado
cumplimiento:

La Seccion de Proteccion Radioldgica de la CNJC tiene establecidas unas normas para el
acceso de personas a Zona Controlada. El contratista vendra obligado a cumplir dichas
normas, asi como las medidas que dicha Seccidén recomiende, vistas las caracteristicas del
trabajo a ejecutar (vestuario, protecciones, tiempos de permanencia, etc.)

Para el desarrollo de sus servicios dentro de Zona Controlada el contratista debera cumplir
las normas establecidas por la legislacion espanola vigente, las propias de la Central
contenidas en el Manual de Proteccion Radiologica y toda otra normativa o procedimiento
de la CNJC emitido para el mejor control de los trabajos en dicha zona.

ENRESA suministrara al personal que trabaje en Zona Controlada la vestimenta y medios de
Proteccion Radiolbgica necesarios.

6.8. ENSAYOS, PRUEBAS E INSPECCIONES

En caso necesario, por modificaciones en el proceso o recalibracion del mismo, el
contratista deberad preparar los correspondientes procedimientos de pruebas, que seran
sometidos a la aprobacion del servicio de Ejecucidon y del servicio de Ingenieria de obra
ENRESA. El contratista suministrard el equipo necesario para realizar la totalidad de las
pruebas

Los responsables de los servicios de ejecucion y de ingenieria de obra, o el personal en quien
deleguen, podran asistir a las pruebas y comprobaciones que se realicen a los equipos del
alcance de la especificacion.

6.9. GESTION DE MATERIALES

6.9.1. Gestion de materiales convencionales

Todo el material procedente de trabajos de operacion y mantenimiento sera depositado por
el contratista en los lugares que ENRESA tiene establecido.
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En el caso de los materiales residuales convencionales, se realizara una segregacion de los
mismos a medida que éstos se vayan produciendo, en funcién de la siguiente tipologia:

— Metales

— Cables eléctricos

— Aislamientos

— Hormigon

— Escombros de fabrica de ladrillo

— PVCy otros (plasticos, maderas, embalajes, etc.)

Los materiales residuales convencionales una vez segregados, seran retirados por el
contratista y depositados en recipientes, contenedores, sacos de obra o cubetas. En los
casos de retirada de grandes piezas, estas podran ser cubiertas por material de embalaje y
transportadas en un solo bloque. Estos materiales seran llevados por el contratista a las
zonas establecidas por ENRESA para su deposito a la espera de su salida controlada de la
instalacion.

Los contenedores seran etiquetados debidamente, describiendo con claridad la clase y
caracteristicas del material, asi como la zona de procedencia.

Los recipientes que contengan residuos convencionales seran facilmente distinguibles de
los contenedores con material radiologico (caso de que hubiera).

Para ubicar los recipientes con residuos se habilitaran zonas de disposicion transitoria, o se
dispondran en ellas los materiales directamente, aunque manteniendo en todo momento su
segregacion.

El contratista debera realizar el transporte de los residuos convencionales a una instalacion
de gestion en el recinto del emplazamiento o bien en el exterior, si asi se establece. En todo
caso, siempre debera tener en cuenta, las indicaciones que respecto a la gestion de residuos
convencionales establezca ENRESA.

6.9.2. Gestion de materiales con contenido radiologico

En relacion con los residuos de material radioldgico, el contratista se responsabilizara de
depositarlos en los contenedores que para este fin le proporcionara ENRESA. Estos
contenedores se deberadn conformar de acuerdo con las instrucciones de ENRESA en cuanto
a grado de llenado, pesos minimos y maximos, segregacion, clasificacion de materiales,
identificacion, etc.
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Tabla 1. Contenedores para la gestion de material radiologico.

Contenedor Dimensiones Volumen Peso Usos previstos
maximo
Kg
Bidon 220 | | D:600 mm 0,220 m3 | 700Kg Solidos compactables RBMA 'y
h: 900 mm RBBA
Escarificado de hormigdén RBMA
y RBBA

Residuos secundarios (lodos,
resinas, etc.)

Big-Ba Varias T m3 1.000 Kg Tierras clasificadas como RBBA
g-bag y y

dimensiones 2,5m3 ;(5)88 :zg escombros clasificados como
' & RBBA y desclasificable
CMB 1,740 m x 0,870 | 1,67 m3 2500Kg Chatarra metalica, gravas vy
m, altura 1,700 m escombros RBBA
CMD 203mx 1,03mx|214m3 3300Kg Aridos para desclasificacion
1,025 m

Las corrientes de material previstas como resultado de la operacién de la planta de lavado
de suelos seran:

- Big bags: finos compactados RBBA

- CMD: aridos desclasificables

- CMB: gravas rechazadas como residuo RBBA

- Bidones: resinas o lodos

El contratista depositara los contenedores en las zonas senaladas por ENRESA, identificando
el origen y el contenido de los mismos.

En cuanto a otros materiales residuos secundarios que se generen, tales como consumibles
(filtros, conductos, etc.) gastados y potencialmente contaminados, se procedera de forma
similar al caso de los residuos primarios; esto es, el contratista los depositara dentro de los
contenedores apropiados, en el punto que se le indique y ENRESA procedera a su recogida y
gestion posterior.

Las herramientas que pudieran quedar contaminadas se descontaminaran, y para las que el
contratista no prevea un uso posterior seran gestionadas por ENRESA como residuo

radiactivo.

7. DOCUMENTACION

Se incluye a continuacion un resumen sobre los datos, informacion y documentacion que,
tanto a nivel de oferta como posteriormente en caso de adjudicacién, deben cumplir y
aportar el contratista.

El contratista previamente a la prestacion del servicio debera presentar la documentacion
de caracter general incluida en el Apéndice 3.
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Ademas, debera entregar para su aprobacion antes de la prestacion del servicio la siguiente
documentacion:
e Manual de operacion de la planta de lavado y de segregacion.
Manual de mantenimiento de la planta de lavado y de segregacién.
Procedimiento de gestion de residuos y materiales.
Procedimiento de controles a realizar en la planta de lavado y de segregacion

El contratista al finalizar el servicio presentara un informe de operacién de la planta en el
que se incluyan al menos los siguientes aspectos:

e Condiciones de operacién de la planta

e Libro de operacion y mantenimiento

e Tasade lavado

e Tasa de segregacion

e Tasade rechazos

e Balance de materiales

e Mantenimiento realizado

e Incidentesy lecciones aprendidas.

8. OTRAS CONDICIONES

8.1. PREVALENCIA DE LA ESPECIFICACION TECNICA

El contratista se atendra a lo indicado en el presente pliego, aunque, en base a su
experiencia, podra proponer las alternativas técnicas en la ejecucion de los trabajos que
estime oportunas. No obstante, cualquier nueva propuesta debera ser aceptada y aprobada
por el responsable del contrato para su aplicacion.

9. ESTIMACION DE MEDICIONES

El contratista debera tener en cuenta que los datos suministrados son estimativos, y
dependeran de los resultados que se obtengan cuando se realicen las excavaciones de los
terrenos y las mediciones de las gravas en el sistema espectrométrico Box-Counter.



GOBIERNO MINISTERIO
DE ESPANA PARA LA TRANSICION ECOLOGICA en resa

Clave: Revision: Fecha: Pagina:

060-ES-TA-0142 0 Julio-2019 23

APENDICE 1: OBJETIVOS DE CALIDAD DEL EFLUENTE PRODUCIDO POR LA PLANTA DE
TRATAMIENTO DE AGUA
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Tabla A1-1. Objetivos de calidad fisico-quimicos (*)
Parametro Valor

Denominacion Unidad

pH Unidades de pH 6a9

Conductividad a 25 °C Slcm 1.000 (a)

Solidos en suspension mgll <10

Demanda biologica de oxigeno (DBOs) | mgO,ll <20

Demanda quimica de oxigeno (DQO) mgO,/l <30

Concentracion total de metales mequivalente/l < 8 (a)

Notas: (a) Objetivo de calidad orientativo.

(*) Objetivos de calidad acordes con la autorizacién de vertido actual. Caso de producirse
modificaciones en la autorizacion deberian revisarse.

Tabla A1-2. Objetivos de calidad radiologicos (*)

. . Valor
Radionucleido
Bq/l
Co-60 3,20E402
Cs-137 7,43E+01
Sr-90 1,73E+03

Notas: (*) Objetivo de calidad orientativo para garantizar el cumplimiento de la dosis
maxima por efluentes liquidos. Si se detectaran otros contaminantes radioldgicos, ENRESA
proporcionaria los objetivos de calidad aplicables.
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APENDICE 2: DESCRIPCION DE LA INSTALACION Y EQUIPAMIENTO
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1. UBICACION

La ubicacion de la planta es la denominada Isla Nuclear que se situa al oeste del
emplazamiento, fuera del doble vallado, y presenta una extensién aproximada de 7.500 m?

(Ver figura 2).

La instalacién se encuentra protegida por elementos pasivos, estructuras, cubiertas, capas
de impermeabilizacién, drenajes, arquetas, pozos de control, etc.,, que evitan cualquier

impacto de estas operaciones en el entorno.

Figura 2. Ubicacién y caracteristicas de la planta
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Instalacion de segregacion de gravas

Consta de dos lineas de proceso: la planta de lavado de terrenos y la instalacion de

segregacion del material lavado (operativo Unicamente para gravas).

2. DESCRIPCION DE LA PLANTA

La planta de lavado de suelos y de segregacion de gravas consta de los siguientes elementos
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2.1. ALIMENTACION

EL tamano maximo que recibe en el acopio de entrada a la planta es de 100 mm ya que, en
la zona de excavacion la tierra es cribada con el fin de separar los bolos de tamano superior
al mencionado. Una vez depositado en el acopio de entrada, el material sera llevado a la
tolva mediante una pala cargadora.

La tolva dispone de unas barras de proteccion en el fondo de la misma para evitar impactos
sobre el alimentador situado bajo ésta. Ademas, la tolva dispone de una compuerta
ajustable durante la puesta en marcha para el control del flujo de alimentacion general a la
planta de proceso.

2.2. CINTA DE ALIMENTACION PRINCIPAL Y BASCULA
La planta de lavado de suelos incorpora una bascula en la cinta principal de alimentacién
funciona de manera automatica y esta conectada al integrador situado en el panel de
control. Al comienzo de cada jornada laboral se le deberan realizar un auto-cero con el fin
de evitar errores acumulados en las mediciones y una alimentacion incontrolada a la
instalacion que pueda producir atascos en la instalacion.

Durante el funcionamiento de la cinta principal de alimentacién se debera realizar un
adecuado mantenimiento de la misma con el fin de evitar la deposicion de material en la
cola de la misma y la acumulacion de finos en la en los rodillos y los tambores.
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2.3. CILINDRO LAVADOR
La cinta de alimentacién principal lleva las tierras al cilindro lavador. El cilindro lavador debe
recibir materiales comprendidos entre los O y 100 mm ya que, en caso de recibir material de
mayor tamano, se podrian producir bloqueos dentro de la canaleta de alimentaciéon al
cilindro.

Durante el proceso de lavado, el caudal de agua aportada al cilindro debera ser adaptado
para asegurar que la concentracion de la pulpa es la adecuada para los siguientes procesos.

2.4. CRIBADO
Tras el lavado del material en el cilindro lavador, éste se conduce a la criba para su
clasificacién en dos tamanos: >4 mmy <4 mm.

La criba dispone de un sistema de riego que ayuda a clasificar y lavar el material. El agua de
este sistema proviene del sistema de clarificacion por lo que habra que controlar las
caracteristicas de la misma con el fin de que no se obstruyan los difusores de riego ni se
produzcan deposiciones. Ademas, se debera proceder al mantenimiento y limpieza de las
mallas de la criba a fin de evitar que se colmaten o tupan.

Tras pasar por la criba, las arenas (< 4mm) pasan por un cajon perforado a fin de retener los
gruesos (>4 mm) y raices que hayan podido escapar de la criba, por lo que es importante
mantener limpio el cajon para evitar su rebose. Posteriormente las arenas se introducen en
el tanque del grupo de bombeo.

2.5. LAVADO DE GRAVAS Y CRIBA-ESCURRIDOR
La rampa de lavado tiene como finalidad reducir al maximo posible la presencia de
particulas finas adheridas a los gruesos. La rampa de lavado dispone de un sistema de riego
que deberd ser mantenido de igual manera que el de la criba. Ademas, se debera ajustar el
caudal de dicho sistema para lograr un lavado 6éptimo del material.

Tras la rampa de lavado, existe una criba-escurridor cuyas funciones son eliminar los finos
no liberados anteriormente y escurrir la fraccién gruesa antes de ser llevada mediante la
cinta de salida de gravas, al acopio final de gravas. Se debera mantener y limpiar la cinta de
salida con el fin de evitar las deposiciones de material en su cola y la acumulacion de
material en rodillos y tambores.

2.6. DESLAMADO
Las arenas provenientes tanto de la criba como de la criba-escurridor, son introducidas en el
tanque del grupo compacto de bombeo y posteriormente pasan al grupo de hidrociclonado.

Durante esta fase, se debe controlar que la concentracion de pulpa es la adecuada para ser
bombeada al grupo de hidrociclonado. Dicho grupo se compone de dos hidrociclones: un
Hidrociclon de Fondo Plano y un Hidrociclon de Fondo Conico. Este grupo consigue un
deslamado de las arenas para, posteriormente, pasar al proceso de atricion. Los
hidrociclones deberan ser ajustados en funcion de los tamanos de clasificacion requeridos.
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2.7. ATRICION
Este proceso tiene como fin el separar las particulas mas finas adheridas a las arenas (<4
mm) mediante agitadores en un medio con una baja proporcion de agua. La atricion se
compone de dos celdas con su correspondiente agitador, que gira a velocidad constante.

2.8. PRIMERA ETAPA DE LAVADO
Tras el proceso de atricion, se somete a las arenas a una etapa de hidrociclonado. Mediante
un proceso de lavado y clasificacion se consigue retirar las particulas mas finas liberadas en
ese proceso, para lo cual existe un grupo compacto de ciclonado que consta de un grupo
compacto de bombeo y otro grupo de hidrociclonado. El primero recibe las pulpas
provenientes de la etapa de atricion. Es necesario adicionar la suficiente agua de proceso
para que se consiga una dilucion adecuada.

El grupo de hidrociclonado se compone de dos unidades de hidrociclon: un hidrociclon de
fondo plano y un hidrociclon de fondo cénico. Aunque la alimentacion a ambos se podra
hacer de manera simultanea, la operacion normal de los mismos es de manera alternativa.
La funcién del grupo de hidrociclonado serd la de lavar el material proveniente de las celdas
de atricion retirando las particulas mas finas, susceptibles de estar contaminadas.

2.9. SEGUNDA ETAPA DE LAVADO
Con el fin de retirar completamente los finos de las arenas, existe una segunda etapa de
lavado, igual a la anterior que incluye un grupo compacto de hidrociclonado consistente en
un grupo compacto de bombeo, grupo doble de hidrociclonado y escurridor vibrante.

Posteriormente, las arenas lavadas se depositan en una cinta transportadora para,
finalmente, ser apiladas en el acopio correspondiente. Se debera controlar los depdsitos de
arena en la cola de la cinta, asi como en los rodillos y tambores.

2.10. COAGULACION
El deposito de coagulacion recibe las corrientes provenientes de los overflow de todos los
grupos de hidrociclonado que contienen los materiales finos. Dicho depdsito cuenta con un
agitador cuyo fin es realizar la mezcla con el coagulante que es anadido mediante una
bomba dosificadora. El coagulante empleado es cloruro férrico diluido en una proporcion
1:5 (1 parte de cloruro férrico por 5 partes de agua) en un contenedor de 1.000 | de
capacidad.

El lodo coagulado se envia a un tanque espesador/clarificador.

2.11. FLOCULACION-SEDIMENTACION-ESPESADO DE FINOS
La siguiente etapa de proceso consiste en la floculacion-sedimentacién-espesado de finos.
Dicha etapa tiene lugar en el tanque espesador/clarificador. Este equipo recibe la pulpa
proveniente de la etapa de coagulacion.
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Esta fase consiste en producir la sedimentacion y espesado de los finos como paso previo a
la filtracion. Ademas, en esta fase se recupera el exceso de agua para ser recirculada y
utilizada de nuevo en el circuito en toda la planta.

Durante esta fase se consigue la floculacion de las particulas ultra-finas mediante la adicion
de poli-electrolito de cadena larga. La concentracion de preparacion es de 1 gr/l, siendo la
dosis de 10 ppm.

La adicion del caudal de polielectrolito se hace mediante la bomba de adicién de floculante
y el rotametro. El acondicionamiento del floculante se lleva a cabo en un equipo consistente
en un conjunto compacto utilizado para preparar soluciones liquidas a partir de un sélido de
forma continua y automatica.

La concentracion de pulpa esperable en el espesador es de entre los 500-600 g/l. Se debera
vigilar que la concentracion en el espesador es la correcta. También, se vigilara que las
aguas decantadas que retornan a la planta de proceso no contienen una elevada
concentracion de ultra-finos en suspensién, asi como, que la floculacion es correcta
tomando muestras periddicas del centro del espesador (campana).

El espesador tiene un visor transparente en la pared que permite visualizar el nivel de lodos
del interior. Tras el espesado, los lodos se bombean a un deposito de espera, tanque
pulmon.

2.12. FILTRACION DE FINOS

Deposito pulmon de finos

El depdsito pulmdn de finos es un agitador-homogeneizador que recibe, por bombeo, los
finos sedimentados y espesados del tanque espesador/clarificador. Este tanque tiene una
capacidad de 30 m’.

Ademas, cuenta con un sistema de niveles conectado al PLC de la planta con el objetivo de
controlar la cantidad de finos acumulados. Al finalizar la jornada laboral, el nivel del tanque
debe ser lo mas bajo posible para, en caso de necesidad, poder trasvasar finos del fondo del
espesador o de cualquier otro punto de la planta.

Es posible que haya que anadir un coadyuvante. Dicho coadyuvante seria hidroxido de
calcio y su adicion se realizaria en el depdsito pulmon. Con el fin de conseguir una mezcla
homogénea, se dispone en el tanque de agitacién mecanica.

Bomba de alimentacion al filtro prensa

Tras agitar el lodo convenientemente, éste se bombea al filtro prensa mediante una bomba
centrifuga de doble cuerpo que extrae los finos del tanque agitador-homogeneizador. La
velocidad de esta bomba es ajustable. Ademas, con el fin de no romper el fléculo, la
alimentacion del filtro se realiza de manera ascendente.
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Debe asegurarse que el sello mecanico de la bomba se encuentra refrigerado para asegurar
su correcto funcionamiento.

Filtro prensa PEH 1300/16

El filtro prensa dispone de un cabezal frontal y un cabezal hidraulico, ambos unidos por un
larguero y un travesano superior. En el cabezal frontal estan previstas unas tubuladuras para
los respectivos procesos de filtracion.

Las placas filtrantes estan fijadas en su parte superior a unos carros de rodadura que se
soportan y se guian en el interior del travesano a través de unas guias. Por la colocacion de
la suspension de estas placas, se garantiza que las mismas se desplacen totalmente libres
de oscilaciones, ya que se transporta cada vez una Unica placa filtrante, mientras las
restantes permanecen enclavadas con total seguridad entre ellas.

El filtro dispone de dos bombas, una bomba hidraulica (de engranajes) para baja presiéon y
alto caudal, y otra (de pistones) para alta presiéon y bajo caudal. La presion de cierre se ajusta
mediante un presostato digital tarado a 351 bares

Debido a la contrapresion ejercida por el piston del filtro y a los intersticios de las telas
filtrantes, la materia seca queda retenida en las camaras de las placas y el agua es expulsada
por los colectores de salida hacia una canaleta exterior. Por lo tanto, del filtro prensa se
obtienen dos fracciones: una soélida, la torta, y otra fase liquida (agua). Durante el proceso
de filtrado, se debe vigilar que no se produzca la rotura de ninguna tela, evitdndose que el
agua se enturbie.

La torta desecada de aspecto consistente y perfectamente manejable por medios
mecanicos, se descargara por gravedad sobre unos recipientes dispuestos a tal efecto en la
parte inferior del filtro. Este material obtenido en el proceso final constituye el rechazo del
tratamiento de lavado y es donde, previsiblemente, se concentre la mayor parte de la
contaminacion.

Tanque de agua filtrada

Las aguas resultantes de la filtracion se depositan por gravedad a un deposito vertical de
poliéster de 5,6 m® con patas metalicas de 0,30 cm. Este tanque esta equipado con 3 boyas
de nivel que comandan la actuacién sobre la bomba posterior de aguas filtradas.

Bomba de agua filtrada

El agua filtrada se puede bombear tanto al tanque de aguas clarificadas como al tanque
espesador para introducirla nuevamente en el proceso. El destino del agua filtrada sera
determinado por el operario mediante el accionamiento manual de las valvulas de corte
correspondientes. Esta bomba se activa mediante interruptor de nivel tipo boya situado en
el deposito de agua filtrada.
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2.13. ACHIQUE DE AGUAS PLUVIALES
Las aguas pluviales caidas en la planta de lavado de suelos son conducidas a un foso
estanco, desde donde son bombeadas al circuito de lavado mediante una bomba sumergible
situada en el interior de este foso. La puesta en marcha y parada de esta bomba se hace
automaticamente y esta controlado por un sistema de boyas.

Estas aguas podran ser enviadas, bien al cilindro lavador o bien al depdsito pulmén de finos
seglin la conveniencia de la operativa de la planta. El destino serd determinado por el
operario mediante el accionamiento manual de las valvulas de corte correspondientes. Es
importante revisar periddicamente el contenido de finos en el interior de este foso, sobre
todo en épocas de lluvia o tras la produccion de un derrame fortuito en la instalacion.
Cuando el nivel de finos lo requiera, éstos seran retirados manualmente del interior del foso
y depositados en contenedores adecuados para su posterior incorporacion al proceso de
filtracion.

2.14. INSTALACION DE AIRE COMPRIMIDO
La planta estad dotada de un compresor de aire situado bajo el tanque espesador de finos
que suministra aire comprimido a 2 puntos de consumo:

. Valvula automatica de accionamiento neumatico situada en la aspiracion de la
bomba de trasiego de finos.
. Valvula automatica de accionamiento neumatico situada en la impulsiéon de la

bomba de trasiego de finos.
2.15. SISTEMA DE ALIMENTACION DE AGUA FRESCA

Durante la operacion de la planta se requiere de un aporte de agua limpia al proceso para
suplir las pérdidas que se producen por evaporacion, humedad de los materiales... El agua
circula por un circuito cerrado por lo que se podra anadir el agua en cualquier punto del
mismo siempre y cuando se asegure una regulacion adecuada y segura, manteniendo el
balance de agua dentro de los limites de trabajo establecidos. No obstante, existen dos
puntos en los que adicionar el agua al sistema:

. Preparacion de floculante. El polielectrolito debe ser preparado con agua fresca,
ya que se favorece una dilucion y preparacion adecuadas del reactivo.

. Segunda fase de hidrociclonado (lavado final). El objetivo es que el Ultimo lavado
de las arenas sea lo mas efectivo posible, por lo que es un punto adecuado para
introducir el agua fresca de reposicion.

En relacion con la regulacion del nivel de agua en el sistema, el equipo de floculacion
mantiene una produccion uniforme de floculante, por lo que requiere igualmente una
alimentacion uniforme con agua. El caudal de entrada se ajusta mediante una valvula
manual y un caudalimetro. La valvula manual se ajustara en el rango maximo necesario (el
control automatico de cada equipo solo permite la regulacién del caudal dentro de este
rango preestablecido). El equipo tiene una electrovalvula que cierra la aportacion de agua
cuando no se requiere produccion de floculante.
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El resto del agua fresca anadida se incorpora a través de la cuba del grupo compacto. Desde
este punto el agua es incorporada al proceso hasta alcanzar, tras las diferentes etapas, el
deposito de agua de proceso. Todo el circuito de agua de la planta de lavado es recirculado a
través de las bombas.

El control del agua general de la planta vy, por ello, el de agua fresca, se realiza a través de
cuatro interruptores de nivel (tipo boya flotador) situados en el deposito. El volumen
nominal de este depdsito (47 m°) da margen suficiente para absorber fluctuaciones de
caudal momentaneas durante la operacion. Dos de los interruptores de nivel de seguridad
sirven para evitar rebose del tanque y para que se vacie del todo. Otros dos interruptores de
nivel abren y cierran la entrada de agua fresca y recirculada al equipo actuando sobre la
valvula automatica que regula el caudal de entrada al equipo a través de un lazo de control
abriendo el agua fresca cuando falte agua en el tanque de regulacién y cerrando dicha
valvula y abriendo la recirculada cuando haya exceso.

Ademas, se mantendran en segundo plano otras dos senales de seguridad y control en el
propio hidrociclén, que son la sonda de nivel en la cuba y la valvula flotador.

2.16. PLANTA DE TRATAMIENTO DE AGUA

Este sistema ha sido disenado para el tratamiento de agua proveniente de una instalacion de
lavado de suelos, con el objetivo de eliminar sélidos en suspension hasta un tamano de
particula maximo de 1 micra

La planta modular de tratamiento de aguas aspira el agua a tratar desde el tanque de agua de
proceso de la planta de lavado de suelos. El agua se somete a una primera etapa de
depuracion mediante un filtro con medio granular de hiperfiltracion, que permite la
retencion de los solidos presentes en el agua de hasta 3-5 micras. Posteriormente, el agua
pasa a través de un sistema de filtracion por cartuchos, 7 unidades en paralelo, con el fin de
garantizar una filtracion de hasta 1 micra. Como ultimo paso, el agua se hace pasar por un
sistema de intercambio idnico con resinas.

Cada una de las unidades de filtracion de la planta modular lleva un bypass que permite
prescindir de una determinada etapa de tratamiento si resulta innecesaria.

2.17. PROTECCION CONTRA INCENDIOS
La planta de lavado de suelos cuenta con extintores portatiles de polvo polivalente y CO..

Ademas, la caseta eléctrica cuenta con un detector OH que envia la senal al Puesto de
Vigilancia y Supervision de CNJC (vigilancia permanente 24h).

3. PLANTA DE SEGREGACION

La planta de segregacion se compone de los siguientes elementos:
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e Tolva de alimentacién de 4 m?

e Alimentador de banda de 4,00m x 400mm

e Transportador de triaje de 6,00m x 500 mm (cinta de clasificacion de gravas)

e Arrastrador [ empujador para la retirada del material rechazado

e Transportador cm de 4,00m x 400mm (cinta transportadora de gravas rechazadas)

e Transportador cm de 5,00m x 400mm (cinta transportadora de gravas a desclasificar)
e Sensores de medicion (CANBERRA, modelo NAIS 3x3) y software de medida

Para su funcionamiento se requiere ademas de

e Minicargadora para realizar la carga de las gravas en la tolva de entrada.
e Carretilla elevadora para la retirada de los contenedores CMB/CMD y Big-Bag
rellenados.

Previo a su puesta en marcha es necesario verificar los distintos elementos y comprobar
que los sistemas de seguridad funcionan correctamente.

Se debe inspeccionar el interior de la tolva, comprobando la inexistencia de anomalias como
roturas y deformaciones en todos sus componentes.Se debe revisar la inexistencia de
anomalias como roturas y deformaciones en todos los componentes del alimentador de
banda y cinta de clasificacion. Deben verificarse que la banda y cintas estan perfectamente
ajustadas y tensionadas y que no presentan ningun corte.

Es de especial importancia la verificacién antes del funcionamiento y realizacion de un
adecuado mantenimiento del empujador de material rechazado, asi como del equipo de
captura de datos y sistema de célculo.




[ &

GOBIERNO
DE ESPANA

MINISTERIO
PARA LA TRANSICION ECOLOGICA

enresa

Clave:

060-ES-TA-0142

Revision:

0

Fecha:

Julio-2019

Pagina:

35

APENDICE 3 REQUISITOS APLICABLES A EMPRESAS CONTRATISTAS CON PERSONAL
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REQUISITOS APLICABLES A EMPRESAS CONTRATISTAS CON CENTRO |
PERSONAL INSTALACION: PDC - CNIC
. FECHA INICIO
ADJUDICACION: EMPRESA: PREVISTA:
TRABAJO: FECHA FIN PREVISTA:
AL INICIO DE LOS TRABAJOS | PERIODICAMENTE AL CIERRE DE LOS TRABAJOS
Justificacion Trabajadores al Corriente de Pagos de Salarios y Justificacion Trabajadores al Corriente de Pagos de Salarios y
Seguridad Social. (*) Seguridad Social (Semestral). (*)
Ficha Empresa Cumplimentada (). E) Resumen Mensual de Personal en Obra (en su caso). (Mensual).
g Certificacion Negativa de Descubiertos Seguridad Social.
< Certificado de Contratistas y Subcontratistas — Mod. 01C.
Justificacion Alta Seguridad Social de Trabajadores o Recibo de
Auténomo.
O Devolucién firmada Declaracién de Compromiso Ambiental. (*)
Devo!umon FlrmadAa Carta de ENRESA con Informaaon € Revision de las Evaluaciones de Riesgos y Medidas Preventivas
Instrucciones sobre Riesgos Laborales, Obligaciones y medidas de derivadas de éstos (en su caso)
emergencia de la Instalacion. (¥) :
= | ® S . - .
g inDCieef:’zéc)lon de la Modalidad del Servicio Preventivo (alcance del Definicion de la Modalidad del Servicio Preventivo (alcance del
é Evaluacion de Riesgos y Planificacion de la Actividad Preventiva. concierto) (Anual).
E O Poliza del Seguro de Responsabilidad Civil.
o Plan de Prevencion Especifico de la Actividad Contratada.

Documentacion relativa a la Maquinaria y Medios Auxiliares
(marcado CE, adecuacién RD.1215/97, manual de instrucciones del
fabricante, manto., etc.).

PRL (Obras y Construccion)

O Libro de Subcontratacion debidamente actualizado.

O Registro de Empresa Acreditada REA (RD 1109/07).

Designacion Recurso Preventivo por parte del Contratista Principal
y Acta de Designacion de Encargado de Seguridad por parte de
Subcontratistas.

O Plan de Seguridad y Salud (incluye Evaluacion Riesgos).(Obras con
Proyecto)

O Anexos al Plan de Seguridad y Salud. (Obras con Proyecto)

O Plan de Medidas Preventivas. (Obras sin Proyecto)

Adhesion al Plan Marco de PRL del Promotor. (*)

O Apertura del Centro de Trabajo.

O Actualizacién del Libro de Subcontratacion.

O Registro de Empresa Acreditada REA (RD 1109/07). (Trianual).

O Copia Libro de Subcontratacion.

¥
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Solicitud Subcontratacion trabajos y documentacion aplicable en
caso de Aceptacion de la misma y actas de Adhesién al Plan de
Seguridad y Salud / Plan de Medidas Preventivas de las Subcontratas y
trabajadores Autonomos. (Obras con/sin Proyecto siempre que exista
Subcontratacion).

Registro de Empresas Externas del CSN.

VSD [PR

Copia del ultimo Reconocimiento Médico en vigor (para TE) 6
Aptitud ClinicolLaboral especifica para el puesto de trabajo (no TE).

Reconocimiento Médico en vigor (para TE) 6
Aptitud ClinicolLaboral especifica para el puesto de trabajo (no TE).
(Anual)

ADM

Documento de Reconocimiento en materia de Proteccién de
Datos y Consentimiento Informado de ENRESA. (*)

Ficha Colaborador Cumplimentada. (*)
Presentacion del N.I.F. | N.L.E. | Pasaporte Extranjero.

Registros de alta/baja médica que se produzcan durante el
servicio. (Mensual) (*)

Comunicacion Baja Trabajador.

TRABAJADOR

PRL

Registro Entrega de EPI's firmados por el Trabajador (en su caso).

Acreditacion de haber sido informado de los Riesgos existentes en
su puesto de trabajo firmado por el Trabajador.

Formacion acreditada en PRL.

O Formacién PRL para trabajos sujetos a Plan de Seguridad y Salud.(2)
(J.Cabrera)

Formaciéon de manejo Maquinaria de Transporte, Elevacion
(carretilla, puente grua, P.E.M.P), Montaje de Andamios, Trabajos en
Altura. (en su caso)

O Autorizacion firmada por la Empresa y el Trabajador de uso de
Magquinaria, Herramientas y Medios Auxiliares.

Registro Entrega de EPI's firmados por el Trabajador (en su
caso). (Anual).

PR

Carné Radiologico (Trabajador expuesto categoria A).

Acreditaciéon de Formacion Basica en P.R.

Carné Radiologico (Trabajador expuesto categoria A).
(Trianual).

Acreditacion de Formacion Basica en P.R. (Bianual).

Carné Radiolégico Cumplimentado.

¥
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