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1.- OBJETO

Este documento recoge las prescripciones técnicas que debe cumplir el contrato de
suministro de acero corrugado necesario para la elaboracion de la armadura de la losa de
cierre de la celda N2 20 en las instalaciones de ENRESA en el C.A. El Cabril (Cordoba).

El acero a suministrar corresponde a barras corrugadas de 12 m de longitud en calidad
B500 SD y de diametros 25, 16, 12 y 8 mm. Cumplira con la norma UNE 36.065 y UNE-EN
10080, asi como con el articulo 32 de la EHE-08.

2.- PREVISION DE CANTIDADES A SUMINISTRAR

En base a los datos historicos de consumo, se ha previsto la fabricacion y suministro de
las siguientes cantidades de acero corrugado del tipo B-500SD en barras de 12 metros de
longitud.

. Cantidades estimadas a

Diametros barras corrugadas . -
fabricar y suministrar

® 25 B500SD de 12 m 51.500 kg

® 16 B500SD de 12 m 3.000 kg

® 12 B500SD de 12 m 3.000 kg

@ 8B500SD de 12 m 300 kg

TOTAL 57.800 kg

3.- CARACTERISTICAS TECNICAS DEL SUMINISTRO.

Las caracteristicas generales, criterios, requisitos aplicables a la fabricacién y suministro,
asi como la documentacion de los procesos y controles, estan definidas en la
Especificacion Técnica de ENRESA con el cédigo A32-ES-CB-0072, que se reproduce en
este pliego.

Este suministro, debido a su uso, esta sometido a control de calidad nivel Il segiin los
niveles de calidad de ENRESA. Por tanto, conforme a dicho nivel de calidad exigido, el
contratista deberd presentar, antes de suministrar el acero, un plan de calidad especifico
que contemple los requisitos y procedimientos de dicho suministro.

= La calidad de los aceros y los criterios de aceptacion estara de acuerdo a lo
indicado en los articulos 32 y 87 de la EHE- 08.

*= Todos los aceros deberan ser suministrados de fabricacion reciente y estaran
libres de elementos extranos, defectos superficiales, grietas, sopladuras y sobre
todo exentos de oxidaciones. El incumplimiento de dichos requisitos sera motivo
de la no recepcién por parte de ENRESA del material afectado. El suministrador
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deberaretirar la parte afectada y proceder a su restitucion, en un plazo no superior
a siete dias naturales, todo ello sin costo adicional para ENRESA.

Elacero suministrado serd de dos coladas como maximo por cada tipo de diametro
solicitado.

El fabricante estara en posesion del certificado especifico de adherencia
(homologacion de adherencia por el método de la viga), mientras no esté en vigor
el marcado CE para el acero corrugado, con una antigliedad inferior a 36 meses
desde la fecha de fabricacion del acero, tal y como se indica en el apartado 88.4.1
de la EHE-08, emitido por Laboratorio oficial o acreditado conforme a la UNE-EN
ISO/IEC 17025 para el referido ensayo.

El fabricante estara en posesion de los ensayos vigentes de fatiga y deformacion
alternativa con antigiedad inferior a 1 ano, tal y como se indica en el articulo 87,
apartado D de la EHE-08, emitido por Laboratorio de control segin apartado
78.2.2.1.

El fabricante dispondra de Certificado de Calidad (AENOR o similar) de los
productos solicitados conforme a las normas UNE 36065 emitido por organismo
oficialmente reconocido.

4.- LUGAR DE SUMINISTRO Y PLAZO DE ENTREGA.

El suministro se realizara en las instalaciones que al efecto ENRESA dispone en el C.A. El
Cabril, al cual se accede desde el punto kilométrico 17-18 de la carretera A-447 Fuente
Obejuna — Alanis, en el término municipal de Hornachuelos (Cordoba), en horario de 8:00
H a 13:00 H y en dia laborable (lunes a viernes).

La empresa contratista debe suministrar los pedidos en un plazo que en ningln caso
podra ser superior a 20 dias naturales a contar desde el dia siguiente al que se realice la
peticion por parte del responsable del contrato, o en el plazo inferior ofertado por él.

5.- CONDICIONES DEL SUMINISTRO.

Las condiciones del suministro correspondientes a la Especificaciéon Técnica de Enresa
codigo A32-ES-CB-0072 son las siguientes:

a)

Los materiales seran transportados, en vehiculos que impidan la entrada de agua o
humedades que pueda ocasionar oxidaciones en el material. Vendran perfectamente
clasificados, agrupados por bultos o paquetes homogéneos, que faciliten su descarga
con puente grua, y que coincidan en tipo de material, diametro, colada vy
dimensiones.

Cada bulto o paquete llevara dos etiquetas de material duradero en los que se
indicaran fabricante, calidad del acero, didametro, dimensiones y colada. Las barras
llevaran grabadas las marcas de identificacion, relativas a su tipo y marca del
fabricante.
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c) El pedido serd comunicado a la empresa adjudicataria mediante una orden de
suministro enviada a través de correo electrénico, en el que se indicara referencias,
articulos, cantidades y la fecha real de suministro.

d) Laentregaseentendera cumplida, cuando el acero haya sido recibido de acuerdo con
las condiciones indicadas en este documento y una vez firmado el albaran de entrega
por la persona responsable de su recepcion por parte de Enresa.

Alallegada en el punto de descarga se comprobara el estado de las barras y el etiquetado.

Se tomaran dos (2) probetas para realizar los ensayos de comprobaciéon durante la
recepcion de cada diametro, colada y 40 t o fraccion de ella, comprobandose:

- Caracteristicas geométricas (diametro, masa por metro lineal, seccion recta
transversal, ovalizacion y corrugas).

- Resistencia a la traccién (Rm).

- Limite elastico (Re).

- Relacion Rm/Re (Re real/Re nominal para barras SD).
- Alargamiento a la rotura (As)

- Alargamiento total bajo carga maxima (Agt)

- Aptitud al doblado simple o al doblado-desdoblado.
- Seccién equivalente.

- Geometria del corrugado de acuerdo a la homologacién de adherencia (método
de la viga)

La realizacidon de los ensayos de comprobacion durante la recepcion sera por cuenta de
ENRESA.

La entrega se entendera conforme, cuando Enresa disponga del resultado de los ensayos
de recepcion de los aceros suministrados. El incumplimiento de los criterios de
aceptacion de uno de los ensayos especificados, conllevara la no aceptacién por parte de
ENRESA del suministro efectuado.

6.- DOCUMENTACION

Para proceder a la recepcion de cada partida de barras de acero que se suministre en el
punto de destino, cada envio vendra acompanado de:

1. Albaran en el que figuren al menos los siguientes datos:
o Identificacion del fabricante.
o lIdentificacion del proveedor.
o Identificacion del comprador y destino.

o lIdentificacidon del vehiculo.
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o Fecha de expedicion.
o Desglose por material suministrado y peso por unidad o paquete de producto.

Certificado de suministro segiin el modelo del punto 3.1 Anejo 21 de la EHE-08, en el
que constara la identificacion del acero suministrado: desglose del material por bultos
o paquetes con tipo de acero, identificacién del producto y niumero de unidades.

Certificado de Inspeccién emitido por el fabricante de cada uno de los materiales en
el que figuren:

Fecha y resultado de todos los ensayos mecanicos realizados por el fabricante,
exigidos en el Apdo. 32.2 de la EHE-08.

Certificado del Analisis quimico de cada colada suministrada.

Certificado de homologacion de adherencia (homologacion de adherencia por el
método de la viga), emitido por Laboratorio Oficial.

REFERENCIAS

- EHE-08 Instruccién de hormigdn estructural.

- 33-10-E-ICAO1 Especificacion para el cierre de cedas.

- UNE 36065:2011 Barras corrugadas de acero soldable con caracteristicas
especiales de ductilidad para armaduras de hormigdn armado.

- - UNE-EN 10080:2006 Acero para el armado del hormigon. Acero soldable
para armaduras de hormigdén armado. Generalidades

- UNE-EN ISO 9001:2015 Sistemas de gestion de la calidad. Requisitos.

- UNE-EN ISO 15630-1:2011 Acero para el armado y el pretensado del hormigon.
Métodos de ensayo. Parte 1: Barras, alambres y alambron para hormigdn armado.

- UNE-EN ISO/IEC 17025:2017 Evaluacién de la conformidad. Requisitos generales
para la competencia de los laboratorios de ensayo y de calibracion.

- UNE-EN ISO/IEC 17025:05ERRATUM: 2006 Evaluacion de la conformidad.
Requisitos generales para la competencia de los laboratorios de ensayo y de
calibracion.

Nota.- La normativa referenciada se entenderad sustituida por la vigente durante el
periodo de ejecucion del contrato.
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