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1. OBJETO

Establecer las condiciones técnicas y de calidad para la sustitucion de dos vitrinas del laboratorio de
preparacion de muestras del Edificio Laboratorio Activo ademas de tres valvulas motorizadas del
sistema de extraccion, asi como el colector de suministro de vacio, la sustitucion de las guillotinas
de las cuatro vitrinas del laboratorio del Edificio Auxiliar de Acondicionamiento y la sustitucién de

diversas llaves de servicios en los dos laboratorios, ambos edificios situados en el C.A. El Cabril

(Hornachuelos, Cordoba).
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2. NORMAS Y REGLAMENTOS

2.1. GENERALIDADES

Se controlard el cumplimiento de los requisitos de la presente especificacion, asi como de los
codigos y normas aplicables, incluso aunque no estén citados expresamente en el presente

documento.

En caso de discrepancia entre lo descrito en la normativa de aplicacién y la presente especificacion,

prevalecera lo establecido en esta Ultima cuando sea mas restrictivo que las normas.

La interpretacion de la redaccién normativa y la aplicacion de reglas estaran sujetas a la aceptacion

por parte de ENRESA antes de su puesta en practica.
2.2. CODIGOS Y NORMAS

Se consideraran especialmente, aunque no exclusivamente, las normas indicadas a continuacion,
incluyendo cualquier modificacion o correccién posterior publicada en fechas anteriores al presente
documento. En los casos donde no se indique el ano de edicidn, se aplicara la revision vigente en el

momento de la ejecucion de la instalacion:

2.2.1. Gestidn de calidad:

1)  Reglamento (UE) N2305/2011 del Parlamento Europeo y del Consejo de 9 de marzo de 2011 por
el que se establecen condiciones armonizadas para la comercializacion de productos de

construccion y se deroga la Directiva 89/106/CEE del Consejo.
2.2.2. Eléctrico

2) Reglamento Electrotécnico para Baja Tension (Aprobado en R.D. 842/2002, de 2 de agosto, BOE
ne 224 de 18 de septiembre de 2002) y sus Instrucciones Técnicas Complementarias (ITC-BT-01
a ITC-BT-51).

3)  UNE-EN 60529:2018. Grados de proteccion proporcionados por las envolventes (Cédigo IP).

2.2.3. Mobiliario de Laboratorio

4)  UNE-EN 14175. Partes 1 a 7. Vitrinas de gases.
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5)  UNE-EN 13792:2003. Codigo de color de las llaves y valvulas de uso en laboratorios.

2.2.4. Pinturas

6) I1SO 8690:2020. Measurement of radioactivity — Gamma ray and beta emitting radionuclides
— Test method to assess the ease of decontamination of surface materials.

2.2.5. Tuberia de polipropileno (PP)

7)  UNE-CEN/TR 12108:2015. Sistemas de canalizacion en materiales plasticos. Practica
recomendada para la instalacion en el interior de la estructura de los edificios de sistemas de
canalizacién a presion de agua caliente y fria destinada al consumo humano.

8)  UNE-ENISO 15874-1:2013. Sistemas de canalizacién en materiales plasticos para instalaciones
de agua caliente y fria. Polipropileno (PP). Parte 1: Generalidades.

9)  UNE-EN ISO 15874-2:2013/A1:20018. Sistemas de canalizacion en materiales plasticos para
instalaciones de agua caliente y fria. Polipropileno (PP). Parte 2: Tubos.

10) UNE-EN ISO 15874-3:2013/A1:20018. Sistemas de canalizacion en materiales plasticos para
instalaciones de agua caliente y fria. Polipropileno (PP). Parte 3: Accesorios.

11)  UNE-EN ISO 15874-5:2013/A1:20018. Sistemas de canalizaciéon en materiales plasticos para
instalaciones de agua caliente y fria. Polipropileno (PP). Parte 5: Aptitud al uso del sistema.

12) UNE-CEN [ISOITS 15874-7:2018. Sistemas de canalizacion en materiales plasticos para
instalaciones de agua caliente y fria. Polipropileno (PP). Parte 7: Guia para la evaluacion de la
conformidad.

13) DIN 8077:2008. Polypropylene (PP) pipes - PP-H, PP-B, PP-R, PP-RCT — Dimensions.

14) DIN 8078:2008. Polypropylene (PP) pipes - PP-H, PP-B, PP-R, PP-RCT - General quality
requirements and testing.

2.2.6. Gestion residuos:

15) Real Decreto 105/2008, por el que se regula la produccion y gestion de los residuos de

construccion y demolicion.
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2.2.7. Seguridad y Salud (Prevencion de riesgos laborales):

16) Real Decreto 486/1997. Decreto por el que se establecen las disposiciones minimas de
seguridad y salud en el trabajo, de 14 de abril.

17) Real Decreto 1215/1997, de 18 de Julio, por el que se establecen las disposiciones minimas de
seguridad y salud para la utilizacion por los trabajadores de los equipos de trabajo.

18) Ley 31/1995. Ley de prevencion de Riesgos Laborales, de 8 de noviembre.

19) Ley 54/2003. Ley de reforma del marco normativo de prevencién de riesgos laborales, de 12 de
diciembre.

20) Real Decreto 171/2004. Decreto por el que se desarrolla el articulo 24 de la Ley 31/1995, de 8
de noviembre, de Prevencion de Riesgos Laborales, en materia de coordinacién de actividades
empresariales, de 30 enero.

21) Real Decreto 614/2001. Decreto sobre disposiciones minimas para la proteccién de la salud y

seguridad de los trabajadores frente al riesgo eléctrico, de 8 junio. (BOE n®148; 21-6-2001)
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3. ANTECEDENTES Y DESCRIPCION DE LOS TRABAJOS

3.7. ANTECEDENTES

3.1.1. General

El Centro de Almacenamiento de El Cabril (C.A. El Cabril) dispone de dos laboratorios equipados con

vitrinas para la preparacién quimica de muestras, cada uno de ellos en un edificio diferente:

En el edificio Laboratorio Activo, local Laboratorio de Preparacion de Muestras (U-1-08), se localizan
dos vitrinas (U-XG-VITOTA/B). Sus areas de trabajo y sus llaves de servicio de vacio han sido atacadas
a lo largo de su vida util por los reactivos utilizados en los procesos de preparacion, al ser sus
componentes internos de bronce y otras aleaciones metalicas. Asimismo, el colector de vacio del
laboratorio, de cobre y PVC, ha sido igualmente atacado por el arrastre de los vapores de estos

compuestos.

En el edificio Auxiliar de Acondicionamiento, local Laboratorio (Q-1-13), se localizan cuatro vitrinas
(Q-XG-VITO1/2/3/4). En este caso, el estado de conservacidn tanto de sus areas de trabajo como de
sus colectores de vacio, que son de material plastico, son aceptables, pero las guillotinas de vidrio
de las vitrinas han perdido transparencia como consecuencia de la exposicion a los quimicos, y las

[laves de servicio de vacio han sido también afectadas.

Adicionalmente, en ambos laboratorios se localizan servicios de vacio distribuidos en las mesas de
trabajo, cuyas llaves presentan un grado de conservacion variable segin sus materiales y su

frecuencia de uso.

El objetivo de la presente especificacion es definir los criterios técnicos y de calidad necesarios para
sustituir las dos vitrinas completas del Edificio Laboratorio Activo, el colector de vacio del laboratorio
y las tres valvulas motorizadas del sistema de extraccion, asi como las guillotinas y las llaves de
servicio de vacio de las cuatro vitrinas del Edificio Auxiliar de Acondicionamiento y las diversas llaves

de servicios en mesas en ambos laboratorios.

Estos dos edificios, anexos entre si, se encuentran dentro de la zona controlada del centro de

almacenamiento, bajo la supervision del servicio de Proteccién Radioldgica de la instalacion.
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Se dispone de los siguientes suministros en la Instalacion para alimentar los servicios de las vitrinas

y estaran disponibles para la elaboracion de los trabajos:

- Suministro de energia eléctrica a 380/220V c.a.

- Suministro de vacio, a 5 mbar.

3.1.2. Sistema de extraccién de las vitrinas a sustituir

Las vitrinas a sustituir en el edificio Laboratorio Activo estan conectadas a un sistema de extraccion

propio e independiente del resto del edificio.

El sistema es de caudal constante: por medio de variadores en los ventiladores se asegura un caudal
de extraccién de 1.800 m’/h, que el técnico de laboratorio puede repartir entre las dos vitrinas (en
caso de trabajar en ambas a la vez) o entre una vitrina y una extraccion ambiente sobre la mesa
central del laboratorio (en caso de trabajar solo en una vitrina o en ninguna de ellas). Siempre hay

extraccion en al menos una de las dos vitrinas.

La distribucion del caudal entre las vitrinas y la mesa central se hace gracias a tres valvulas
motorizadas todo-nada, U-XG-VMOOTA (de la vitrina U-XG-VITOTA), U-XG-VMOO1B (vitrina U-XG-
VITO1B) y U-XG-VMO0OO02 (mesa central) situadas en una entreplanta a cota +3,0 m, medida desde el
suelo del laboratorio (Apéndice A, A- 8), a la que se accede mediante una escalera de pates en el

propio laboratorio (Apéndice A, A-9).

El control del sistema de ventilacion de las vitrinas y el control propio de las vitrinas son

independientes entre si, no hay comunicacion de senales ni enclavamientos entre ellos.

Cuando se ha de trabajar en vitrina, el técnico configura el sistema de extraccion para que se abra la
valvula correspondiente a la vitrina a utilizar y, solo después, conecta la vitrina; en caso contrario el
sistema de control propio de la vitrina generaria una alarma local de bajo caudal. Al finalizar los
trabajos, el técnico apaga la vitrina desde su botonera de control. La vitrina puede quedar apagada
en este estado (con ventilacion) o bien, tras su desconexion, el técnico puede aislarla del sistema de
extraccion y redirigir ese caudal a la otra vitrina o a la mesa central. No hay valvulas para establecer

un balance de caudal de aire entre los tres ramales.
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El sistema cuenta con un equipo de lavado de gases y neutralizacion situado en la entreplanta y
colocado en el colector de extraccion comuin a las dos vitrinas y a la mesa central. Con el lavador en
operacion, las vitrinas actuales disponen de una depresion de aproximadamente 160 Pa en sus
extracciones. El control del equipo de lavado y neutralizacion es también independiente del control

propio de las vitrinas, sin senales ni enclavamientos entre ambos.

Se puede observar la ventilacion en el laboratorio en Apéndice A, A- 5, asi como detalles de la
conexion de extraccion a las vitrinas en Apéndice A, A- 6 (vitrina U-XG-VITO1A) y A- 7 (vitrina U-XG-

VITO1B y mesa central) del mismo Apéndice.

Las conexiones de las vitrinas a su extraccion se modificaran segin se describe en los siguientes
apartados, para, ademas de realizar la conexion de las nuevas vitrinas, eliminar el codo de conexién

de la vitrina U-XG-VITO1B.
3.2. DESCRIPCION DE LOS TRABAJOS

Trabajos en el edificio Auxiliar de Acondicionamiento:

- Desmontaje de cuatro (4) guillotinas de vidrio y accesorios asociados en las vitrinas existentes
(Q-XG-VITO1/2/3/4). Suministro e instalacion de cuatro (4) nuevas guillotinas compatibles con las
vitrinas existentes y en material adecuado con los reactivos utilizados, asi como de cualquier

accesorio necesario para su correcto funcionamiento.

- Desmontaje de diez (10) llaves de servicio de vacio, entendiendo por llave una valvula tipica de
uso en laboratorios, incluidos el cuerpo y su accionador (en adelante se nombrara
indistintamente como llave de vacio o de servicio), cuatro (4) en las vitrinas mencionadas
anteriormente (una en cada una de las vitrinas), y seis (6) en las mesas del laboratorio, incluidos
los tres (3) colectores de doble distribucion sobre los cuales estan montadas dichas valvulas, en

las mesas del laboratorio (ver A-17).

- Suministro e instalacién de diez (10) nuevas llaves de vacio en sustitucion de las anteriores, en
material adecuado a los reactivos utilizados y compatibles con las vitrinas y/o con la instalacion
existente. Se incluyen tres (3) nuevos colectores de distribucion doble, conexiones y todos los
accesorios necesarios para su correcto montaje y funcionamiento, en material adecuado a los

reactivos utilizados y compatibles con la instalacion existente.
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Identificacion con etiquetas de dieciocho (18) llaves de servicio, diez (10) nuevas (4 en vitrinas y

6 en mesas) y ocho (8) existentes de otros suministros (en vitrinas).

Suministro de material consumible para la explotacién del laboratorio, compuesto por diez (10)
llaves de vacio y tres (3) colectores de distribucion doble, todo ello de iguales caracteristicas y

materiales que lo nuevo a instalar.

Desanclaje, movimiento y reubicacion de mobiliario y equipos de laboratorio.

Trabajos en el edificio de Laboratorio Activo:

Desconexion eléctrica de las dos (2) vitrinas a sustituir (U-XG-VITOTA/B).

Desmontaje mecanico y desconexion eléctrica de las tres (3) valvulas motorizadas de
aislamiento, correspondientes a la extraccion de las vitrinas a sustituir (U-XG-VMOO1TA/B) y a la

extraccion de la mesa central del laboratorio (U-XG-VMOO?2).

Desmontaje y retirada de la tuberia de extraccion desde las vitrinas hasta sus correspondientes

valvulas motorizadas de aislamiento, incluidas las valvulas.

Corte y retirada de la tuberia de extraccion de la mesa central en la longitud comprendida entre
la ultima rejilla de extraccion en el laboratorio y la unién al colector de extraccion en la

entreplanta, incluyendo desmontaje y retirada de la valvula motorizada.

Desmontaje y retirada de, aproximadamente 40 m, de tubos rigidos de cobre y PVC, los cuales
proporcionan el suministro de vacio al laboratorio hasta las derivaciones en tuberia plastica. Se
incluye el desmontaje y retirada de anclajes y soportes, asi como derivaciones y valvulas
intermedias hasta llegar a la valvula de acero inoxidable instalada en tubo de acero inoxidable a

la entrada al laboratorio la cual permanecera instalada (ver A-18).

Desmontaje y retirada de las tuberias flexibles plasticas desde el colector de vacio de vitrinas y

mesas hasta las llaves de servicio.

Desmontaje y retirada del colector de suministro de agua en tubo rigido de polietileno (PE-X)
comun a las dos vitrinas y de sus anclajes, hasta su conexion con la tuberia de polietileno (PE-X)

del servicio de agua del laboratorio. Las vitrinas nuevas no dispondran de este servicio.
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Desmontaje y retirada de las tuberias flexibles plasticas desde el colector de agua hasta las llaves

de servicio.

Desmontaje y retirada del colector de desagtie en tuberia de PVC comUn a ambas vitrinas hasta
su conexion con el desagtie del laboratorio, asi como los sifones y conexiones individuales a cada

vitrina, incluyendo piezas y soportes. Las vitrinas nuevas no dispondran de este servicio.

Desmontaje y retirada de dos vitrinas completas (U-XG-VITO1A/B), de su estructura y del

mobiliario bajo vitrina (ver anexo A-4).
Imprimacion y pintura del suelo y paredes expuestos al retirar las vitrinas.

Suministro y montaje de dos vitrinas de laboratorio completas (U-XG-VITOTA/B), seguln

descripcion de los apartados 4.4y 6.5.

Suministro y montaje de unos 40 m de un nuevo colector de vacio en tubo rigido de PP-R comun
a las dos vitrinas y a las mesas de trabajo partiendo del servicio de vacio existente en el
laboratorio, incluyendo valvulas de bola PP-R para aislamiento, tanto del colector principal, como
de sus derivaciones. Todas las uniones seran a solape por termofusién mientras que tapones y

conexiones para tubos flexibles seran roscadas.

Conexion de los elementos, internos y externos a las vitrinas que requieran alimentacion

eléctrica, con dicho suministro.

Fabricacion, suministro y montaje de tres nuevos tramos de conducto de extraccion en PP-H para
conectar las valvulas motorizadas suministradas para la extraccion de las nuevas vitrinas y de la
mesa central, seglin descripcion de los apartados 4.5.3 y 6.6.3. Las uniones se realizaran mediante

soldadura.

Suministro y montaje de tres nuevas valvulas motorizadas de mariposa tipo todo-nada para
sustituir las tres valvulas motorizadas existentes instaladas en la extraccién de las vitrinas y las

mesas de trabajo.

Instalacion mecanica y conexionado eléctrico de las compuertas motorizadas de ventilacion en

sus nuevas posiciones.

Pruebas funcionales, puestas en marcha y ensayos en planta segiin apartado 7.
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Desmontaje de doce (12) llaves de servicio de vacio, incluidos los seis (6) colectores de doble
distribucion sobre los cuales estdn montadas dichas valvulas, en las mesas del laboratorio (ver A-

17).

Suministro e instalacion de doce (12) nuevas llaves de vacio en sustitucion de las anteriores,
incluidos seis (6) nuevos colectores de distribucion doble, conexiones y todos los accesorios
necesarios para su correcto montaje y funcionamiento, en material adecuado a los reactivos

utilizados y compatibles con la instalacion existente.

Identificacion con etiquetas de dieciséis (16) llaves de servicio (12 en mesas y 4 en las nuevas
vitrinas) segln sus correspondientes suministros. Las cuatro (4) llaves de las vitrinas (2 por
vitrina) se consideran dentro del conjunto de suministro de la vitrina segln se indica en el

apartado 6.5.

Suministro de material consumible para la explotacion del laboratorio, compuesto por dieciséis
(16) llaves de vacio y seis (6) colectores de distribucién doble, todo ello de iguales caracteristicas

y materiales que lo nuevo a instalar.

Desanclaje, movimiento y reubicacion de mobiliario y equipos de laboratorio.
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4. ALCANCE DE LOS TRABAJOS SOLICITADOS

Se describen a continuacion las partidas relativas a modificaciones, suministro, montaje, puesta en
marcha, pruebas y documentacion solicitadas, cumpliendo con los requisitos técnicos y de calidad

requeridos en la especificacion.

Los trabajos de sustitucion de componentes (apartado 4.1) se llevaran a cabo tanto en el edificio
Auxiliar de Acondicionamiento como en el edificio de Laboratorio Activo. El resto de los trabajos se

realizardn Unicamente en el edificio de Laboratorio Activo.
4.1. TRABAJOS DE SUSTITUCION DE COMPONENTES

Trabajos en el edificio Auxiliar de Acondicionamiento:

Las vitrinas existentes (Q-XG-VIT01/2/3/4) son todas iguales: marca Waldner, modelo de catalogo
“vitrina de gases con superficie de trabajo” segin Apéndice A-3. Dimensiones de vitrina de 1.500 x
900 x 2.710 mm (ancho, profundo, alto), con las tomas de servicio situadas en el panel frontal del
area de trabajo. Las Ilaves de servicios, las tomas de corriente y las protecciones eléctricas se sitUan
en el exterior, en el frontal bajo vitrina. El dispositivo indicador y de operacién esta en el perfil lateral.

En el Apéndice A, A- 1y A- 2 se muestran dos de las cuatro vitrinas existentes.

— Desmontaje, retirada de cuatro (4) guillotinas y suministro e instalacion en su lugar de (4)

guillotinas nuevas.

Las guillotinas actuales, a desmontar, son de cristal temperado de seguridad (ESG) y estructura
de aluminio pintada en epoxi. Constan de un moddulo fijo y otro movil, con contrapesos,
mecanismo doble de seguridad contra caida, un tirador y dos lunas correderas en el moédulo movil.
Los perfiles laterales para el desplazamiento de la guillotina son de aluminio pintado en epoxi con
guia. Disponen de control de la apertura de la guillotina, mediante senal visual de apertura
superior a la permitida y una cadena de interruptores para controlar el grado de apertura y
comunicar éste a sendas valvulas motorizadas (una por vitrina) en la conexién de extracciéon de
aire, que regulan el caudal de extraccion en funcion de la apertura de la guillotina frontal

mediante un controlador Airflow Controller 3.
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Las nuevas guillotinas seran de macrolon u otro material equivalente adecuado a los reactivos
utilizados (acido fluorhidrico, acido nitrico y acido clorhidrico y, ocasionalmente, agua regia,
generacion de gases a alta temperatura y digestiones acidas) y tendran las mismas caracteristicas

que las retiradas, salvo que no dispondran de lunas correderas en el moédulo movil.
No hay requerimientos de seguridad biologica ni de seguridad radiactiva.

Se incluiran las propias guillotinas y los accesorios necesarios del mismo fabricante, tales como
correas dentadas, bloqueo anticaidas, poleas, rodamientos, finales de carrera, latiguillos, etc.,
también herramientas, consumibles, pequeno material y cualquier otro componente asociado
deteriorado o ausente o que sea necesario para disponer de una guillotina totalmente operativa,

adecuada a los reactivos y cumpliendo con la normativa vigente.

Previo al desmontaje de las guillotinas existentes, se comprobara la correcta generacién de
senales mediante los interruptores al desplazar la guillotina y se anotara la altura de aperturaala
que se generan. Tras finalizar los trabajos de sustitucion, se realizara un control completo de

estado y funcionamiento de las nuevas guillotinas, segun se detalla en el apartado 7.3.

Retirada y sustitucion de diez (10) llaves completas de servicio de vacio, incluyendo tanto el
suministro de las nuevas llaves segin UNE-EN 13792:2003, como accesorios, herramientas,

consumibles y pequeno material.

Hay una llave de vacio en cada una de las cuatro vitrinas, cuatro (4) en total y seis (6) en las mesas
del laboratorio. El material y el diseno de las nuevas llaves serd adecuado para los reactivos
utilizados (ver apartado de sustitucion de las guillotinas). El didmetro se comprobara en campo
estando éste comprendido entre los 15-20 mm y su instalacion sera roscada. Los componentes

internos de las llaves en contacto con el circuito de vacio no seran atacados por los reactivos.

Las llaves de vacio para las mesas se colocaran dos a dos en colectores de doble distribucion (en
total 3) los cuales también deberan ser suministrados e instalados, con todos los accesorios

necesarios para su correcto funcionamiento (ver A-17).

Identificacion con etiquetas de dieciocho (18) llaves de servicio, diez (10) de vacio nuevas (4 en

vitrinas y 6 en mesas) y ocho (8) existentes en vitrinas de varios suministros.
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Suministro de material consumible para la explotacién del laboratorio compuesto por diez (10)
unidades de Ilaves de servicio de vacio y (3) colectores de distribucion doble, todo ello de iguales

caracteristicas y materiales que lo nuevo a instalar.

Trabajos en el edificio de Laboratorio Activo:

Retirada y sustitucion de tres valvulas motorizadas: U-XG-VMOOTA (en la extraccion de la vitrina
U-XG-VITOTA), U-XG-VMOO1B (en la extraccion de la vitrina U-XG-VITO1B) y U-XG-VMOO2 (en la
extraccion de la mesa central) situadas en la entreplanta del laboratorio. Desmontaje mecanico y
eléctrico. Para mas detalles véase Apéndice A, A- 10. Se sustituiran por tres valvulas nuevas
motorizadas, con motor trifasico (3F), de tipo mariposa todo-nada con angulo de apertura
ajustable durante la puesta en marcha, quedando instaladas en la misma posicion que las
antiguas. Los diametros de entrada y salida seran de 250 mm para embridar. El material de los
componentes internos debera ser compatible y resistente a los vapores y gases a extraer. Deberan
disponer de final de carrera de valvula abiertalvalvula cerrada con los contactos NO y NC
necesarios para implementar la logica existente en el panel de control U-XG-PL390 (al menos tres
contactos NO y tres contactos NC en cada posicion). Se retiraran y sustituiran igualmente el
cableado de alimentacion y control de las valvulas desde el panel de control U-XG-PL390,
manteniendo la canalizacion de tubo corrugado existente para la conduccion exclusiva del nuevo

cableado eléctrico. Se suministrara:

= Setenta y cinco (75) metros, a distribuir en tres (3) tramos de 25 metros, uno para cada
valvula, de cable multipolar RZ1-K (AS), siendo su tension asignada de 0,6/1 kV, reaccion al
fuego clase Cca-s1b, d1, a1, con conductor de cobre clase 5 (-K) de 3x2,5 mm?2 de seccion,
con aislamiento de polietileno reticulado (R) y cubierta de compuesto termoplastico a base
de poliolefina libre de halégenos con baja emision de humos y gases corrosivos (Z1).
Incluidos accesorios y elementos de sujecion.

= Setentay cinco (75) metros, a distribuir en tres (3) tramos de 25 metros, de cable eléctrico
para transmisiéon de datos, senales analdgicas y digitales en plantas industriales e
instrumentos de medida y control en zonas con ruidos eléctricos, tension nominal 250 V,
con conductor de cobre recocido, flexible (clase 5), de 8x0.5 mm2 de seccion, aislamiento
de policloruro de vinilo (PVC), apantallado con trenza de cobre estanado (cobertura superior

al 65%), cubierta de policloruro de vinilo (PVC), y con las siguientes caracteristicas: no
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propagacion de la llama, baja emision de humos opacos, libre de halégenos y nula emision
de gases corrosivos.

= Para la canalizaciéon del cableado de control se requeriran veinticinco (25) metros de tubo
rigido de acero galvanizado enchufable, no propagador de la llama, para uso interior y en
ambientes agresivos, de 25 mm de didmetro nominal, resistencia a la compresion 1250 N,
resistencia al impacto 6 julios, temperatura de trabajo -45°C hasta 400°C, con grado de
proteccion IP54 segiin UNE 20324. Instalacion fija en superficie paralela a la canalizaciéon
eléctrica existente. Incluye suministro e instalaciéon de material auxiliar necesario para la
colocacion superficial de los conductos eléctricos: cajas de derivacion y empalme, piezas de
fijacion, tramos de conducto flexible para librado de obstaculos, manguitos de unién, codos,

etc.

— Retirada y sustitucién de doce (12) llaves completas de servicio de vacio en las mesas del
laboratorio, incluyendo tanto el suministro de las nuevas llaves segiin UNE-EN 13792:2003, como

accesorios, herramientas, consumibles y pequeno material.

Las llaves de vacio para las mesas se colocaran dos a dos en colectores de doble distribucion (en
total 6) los cuales también deberan ser suministrados e instalados, con todos los accesorios

necesarios para su correcto funcionamiento (ver A-17).

El material y el diseno de las nuevas llaves sera adecuado para los reactivos utilizados (los mismos
que en el laboratorio del edificio Auxiliar de Acondicionamiento, ver apartado de sustitucién de
las guillotinas). Los componentes internos de las Illaves en contacto con el circuito de vacio no

seran atacados por los reactivos.

— Identificacion con etiquetas de las dieciséis (16) llaves de vacio nuevas (12 en mesas y 4 en las

nuevas vitrinas) identificando dicho servicio.

— Suministro de material consumible para la explotacién del laboratorio compuesto por dieciséis
(16) unidades de llaves de servicio de vacio y seis (6) colectores de distribucion doble, todo ello de
iguales caracteristicas y materiales que lo nuevo a instalar (incluye las cuatro llaves de vacio

suministradas con las nuevas vitrinas).
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4.2. DESMONTAIJES Y RETIRADAS

- Desconexion eléctrica de las dos (2) vitrinas (U-XG-VITOTA/B), y dejando la alimentacion

preparada para conectar las nuevas vitrinas.

Como se puede ver en el detalle del apéndice A, A- 12, detras del mobiliario bajo vitrina existe

una caja de derivacion anclada a la pared desde donde se sacan los cables de alimentacion a las

dos vitrinas existentes. Se trata de una derivacion del circuito A3 del cuadro U-EE-CDET (3F+N+T)

de red de tomas de corriente procedente del cuadro U-EE-CDE-1. Para no entorpecer el proceso

de desmontaje y retirada de equipos, se desconectan y desechan los dos cables existentes para

ser sustituidos por cables nuevos cuando se monten las nuevas vitrinas.

- Desmontaje de los siguientes elementos de la extraccion de vitrinas, segln detalles del apartado

6.3, incluyendo herramientas y medios auxiliares necesarios:

O

O

Tuberia de extraccion de las vitrinas, desde valvulas U-XG-VMOO1A y U-XG-VMOO1B hasta
dichas vitrinas, en tubo en PP-H s/DIN 8077/8078, S8,3/SDR17,6 de didametro 250 mm,
incluyendo piezas, embellecedores de los huecos en el forjado de la entreplanta y la

desconexion fisica con las vitrinas.

Tuberia de extraccion de la mesa central, desde la valvula retirada U-XG-VMOO2 hasta un
punto aguas abajo de la ultima rejilla de extraccion. El desmontaje incluye el tubo y piezas
en PP-H s/DIN 8077/8078, S8,3/SDR17,6, de didmetro 200 mm, asi como el embellecedor
del hueco en el forjado de la entreplanta y los trabajos de corte y preparaciéon de bordes

para posterior soldadura del conducto del laboratorio.

- Desmontaje y retirada de las siguientes tuberias de servicios, seglin Apéndice A, A- 11, A- 12, A-

13 y A-18, incluyendo herramientas y medios auxiliares necesarios:

O

Colector de vacio comun a las dos vitrinas y las mesas de trabajo, en tubo de cobre de 2"
roscado, de unos 40 m de longitud total, incluyendo piezas y soportes y 2 m de cable
asociado de puesta a tierra (antiestatica), asi como desmontaje de las valvulas de
aislamiento del colector, en PVC, de bola de DN 20. El limite del desmontaje sera la valvula

de inoxidable a la entrada del Laboratorio que se dejara montada.
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Tuberias de servicio individual de vacio desde el colector hasta las llaves de servicio en
vitrinas (1 por cada vitrina) y mesas de trabajo, en tubo de plastico flexible con conexiones

terminales mediante pieza roscada. Longitud total de 3 m.

Colector de agua comun a las dos vitrinas, en tubo rigido de polietileno (PE-X) de V2"
roscado de 4 m de longitud, incluyendo piezas y soportes. El limite del desmontaje sera
la conexion al servicio de agua del laboratorio. Incluye suministro e instalacion de tapon
en esta conexion, en material y didmetro compatibles, para aislamiento del servicio el

cual no se requiere en las nuevas vitrinas.

Tuberias de servicio individual de agua desde el colector hasta las llaves de servicio (2 por
cada vitrina), en tubo de plastico flexible con conexiones terminales mediante pieza

roscada. Longitud total de 6 m.

Colector de desaglie comun a ambas vitrinas, en tuberia de PVC encolada de diametro 63
mm, en una longitud de 10 m hasta su conexion con el desaglie del laboratorio, asi como
los sifones y conexiones individuales a cada vitrina, incluyendo piezas y soportes. Se
incluye suministro e instalacién de tapdn en la conexion con el desague del laboratorio
en material y diametro compatibles para aislamiento del sistema, el cual no se requiere

en las nuevas vitrinas.

Desmontaje y retirada de dos vitrinas completas existentes y sus elementos asociados,

incluyendo herramientas, medios auxiliares necesarios y traslado y movimiento del material

desmontado hasta la zona de acopio dentro del C.A. El Cabril:

O

Dos (2) vitrinas marca Waldner mod. mC6 de techo bajo EN14175, dimensiones 1.500 mm
de ancho total, 900 mm de profundidad total y 2.350 mm de altura incluyendo panel
frontal. Peso 260 kg cada una. Ambas con panel de control tipo FAZ sin conexion a

sistemas externos de control y mando. Véase Apéndice A, A- 4.

Mobiliario bajo vitrinas. Dos muebles inferiores sobre zdcalo en cada vitrina, uno de ellos
de dos puertas y el otro de una puerta. Material: aglomerado prensado. Dimensiones
aproximadas de cada unidad de 900x600x900 mm (dos puertas, largo x profundo x alto)
y 600x600x900 mm (una puerta, idem). Véase Apéndice A, A- 4.
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o Perfileria para el soporte de servicios de vitrinas, en perfiles de acero galvanizado fijados
a la estructura de estas y situados tras el mobiliario bajo vitrinas. Detalles en Apéndice A,

A-11. Longitud total 11 m de perfil en U de 2 mm de espesor.
4.3. PINTURA

— Imprimacién y pintura de la superficie de suelo y paredes expuestos al retirar las vitrinas,

ejecutados acorde al apartado 6.4.
e 5,0 m’de superficie de suelo para aplicar pintura plastica:

= Imprimacién en suelo de epoxi BASF MASTERTOP P 617 o equivalente, aplicada con rodillo,
con un tiempo de secado de entre 6 y 24 horas como minimo,

= Mortero epoxi autonivelante BASF MASTERTOP 1230 o equivalente, calidad “excelente”
s/ISO 8690, en color verde RAL 6002, con un espesor mayor de 3 mm. Aplicado con una
dentada, se pasara de forma inmediata a su aplicacién un rodillo de puas para facilitar Ia

salida de aire ocluido y mejorar la nivelacion del producto.
e 8,7 m®de superficie de muros para aplicar pintura plastica:

= Desbastado de la pintura existente,

= Imprimacién en paredes epoxi BASF MASTERTOP BC 378 o equivalente, aplicada con rodillo,
con un tiempo de secado de entre 6 y 24 horas como minimo antes de aplicar la pintura,

» Pintura descontaminable en dos capas s/ISO 8690 calidad “excellent”, en color blanco, BASF
MASTERTOP TC 428 o equivalente, para pintar sobre los muros, con un espesor de 60 micras
por capa, entre las que se dejara pasar un intervalo de tiempo de entre 12 y 24 horas.

» Incluso plaste de fraguado rapido para eliminar pequenas imperfecciones y solucion de agua
y lejia al 10% para eliminar las manchas de moho o humedad presentes en la superficie

soporte.
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4.4. VITRINAS

Suministro y montaje de dos (2) vitrinas de gases (U-XG-VITOTA y U-XG-VITO1B), incluyendo el
suministro del equipo, componentes y accesorios, tornilleria, consumibles, transporte, descarga,
traslado en la instalacion hasta el punto de montaje incluyendo los medios de elevacion
necesarios, montaje, conexionado eléctrico e hidraulico a los servicios del laboratorio,
conexionado eléctrico e hidraulico interno, conexionado al sistema de extraccion del laboratorio,

ajuste y puesta en marcha. Cada una de las vitrinas con las siguientes caracteristicas:

e Fabricada, ensayada, marcada y etiquetada y con declaracion de conformidad segun la

norma EN-14175 partes 1, 2, 3,4y 7, para los usos de:

= Vitrinas de gases para alta temperatura y digestiones acidas.

= Vitrinas de gases para acido fluorhidrico.

e Certificacion, marcado y etiquetado segiin UNE EN 14175 parte 7 y segun indicaciones de
los apartados 6.5.2 y 6.5.4 del presente documento.

e Caudal de extraccion de operacién: 900 m*/h cada vitrina.

e Dimensiones externas de 1.500 x 900 mm de longitud y profundidad. Altura de trabajo de
900 mm. Altura maxima del equipo, incluyendo panel frontal superior y/lo pantalén de
extraccion, no superior a 2.400 mm.

e La guillotina en su posicion para mantenimiento e introduccién de equipos de laboratorio
en el area de trabajo (mayor que la apertura de trabajo maxima) no sobrepasara la altura
total de la propia vitrina.

e Mueble autoportante.

= Perfil de acero de grosor 3 mm y revestido de pintura a base de resinas de poliéster y
epoxi de 100 um de media.
= laterales y panel trasero en aglomerado de prensado de 3 capas con un espesor minimo

de 19 mm de grosor y clase de emision E1.

e No hay requerimientos de seguridad bioldgica ni de seguridad radiactiva.
e Materiales adecuados al uso de quimicos agresivos: principalmente, acido fluorhidrico,

acido nitrico y acido clorhidrico y, ocasionalmente, agua regia.
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= Cuillotinaen macrolon u otro material plastico equivalente adecuado para el uso de acido
fluorhidrico, generacion de gases a alta temperatura y digestiones acidas.
= Revestimiento interior de la zona de trabajo y revestimiento interior de la superficie de

trabajo conformado mediante placas de polipropileno soldadas.

e Control propio de la vitrina.

» Sistema electronico de monitorizacion.
= Control automatico del caudal de extraccion mediante medicion de presion en el
pantaldn de extraccion. El caudal de extraccion de la vitrina sera constante y regulado
externamente.
= Panelindicadory de control de tipo membrana tactil para su facil limpieza, para senales
de advertencia y de alarmas Opticas y acUsticas, integrado en el perfil lateral de la vitrina
de gases.
* Indicacién de encendido/apagado.
= Alarma oOptica y acustica al exceder el limite minimo del caudal.
= Alarma Optica y acuUstica al sobrepasar la apertura de trabajo maxima de la guillotina
(500 mm).

= Alarma de exceso de temperatura.
e Servicios:

= Dos (2) tomas de vacio conectadas a dos (2) llaves de vacio. Las llaves de servicio de
vacio en las vitrinas seran de un material adecuado a los reactivos utilizados, sus
componentes dentro del circuito de vacio no seran atacados por dichos reactivos, y
estaran etiquetadas segln sus correspondientes suministros.

» las tomas de vacio estaran situadas en paneles frontales en el interior de la zona de
trabajo, desmontables manualmente sin necesidad de utilizar herramientas.

= las llaves de servicio estaran situadas en frontal exterior del mueble, bajo la mesa de
trabajo.

= Seis (6) bases de enchufe tipo Schuko, de 16A [ 230V, IP44 segin UNE-EN 60529 y
protegidos frente a la salpicadura de liquidos.

» las bases de enchufe estaran situadas en frontal exterior del mueble, bajo la mesa de

trabajo.
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= |ncluida la conexién interna de los servicios de vacio desde las Ilaves hasta las tomas,
asi como la conexion eléctrica interna desde el moédulo eléctrico de alimentacion hasta

los consumos.

e Un (1) modulo eléctrico para la conexién de la alimentacion de potencia y distribucion a los
servicios eléctricos, equipado con protecciones eléctricas accesibles desde el frontal bajo
vitrina.

e Guillotina con sistema manual de elevacion, suspension de la guillotina mediante correa
dentada de teflén con cables metalicos internos de acero inoxidable y bloqueo de seguridad
anticaidas de la guillotina en caso de rotura de correa.

e Iluminacién interior mediante luminaria baja en consumo tipo downlight, para generar
como minimo 500 Lux sobre la superficie de trabajo, IP65 segiin UNE-EN 60529.

e Dispositivo de proteccién frente a la sobrepresion.

e Elementos para la conexién de las vitrinas a sus conductos de extraccion.

— Suministro y montaje de dos (2) conjuntos de muebles bajo vitrina, uno para cada una de las dos
vitrinas, para almacenamiento de material y no aptos para reactivos quimicos, incluyendo
suministro, accesorios, tornilleria, consumibles, transporte, descarga, traslado en el site hasta el

punto de montaje y montaje. Cada conjunto conformado por:

e 1 mueble con ruedas:

= 600 mm longitud, con 1 puerta, y 550 mm de profundidad.
= Equipado con 1 elemento tirador de aluminio y 1 entrepano de altura regulable con

resistencia hasta 30 kg.

e 1 mueble con ruedas:

= 845 mm longitud, con 2 puertas y 550 mm de profundidad.
» Equipado con 1 elemento tirador de aluminio y 1 entrepano de altura regulable con

resistencia hasta 30 kg.

e Los muebles tendran su carcasa cerrada por su parte superior.
e Carcasa, puertas y entrepano en aglomerado de madera prensado, de 3 capas y 19 mm de

grosor, clase de emision E1.
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e Panel trasero en aglomerado de madera prensado, de 3 capas y 10 mm de grosor, clase de

emision E1.

— Conexion de las vitrinas a la extraccion existente, incluyendo las piezas, accesorios, herramientas

y consumibles necesarios.

— Conexion de las vitrinas a la red eléctrica de la instalacion mediante dos (2) tramos entre el
modulo eléctrico de las vitrinas y la caja de conexiones existente en la pared detras de las vitrinas,
de 5 metros de manguera de cable 5G6 mm? Cu tipo RZ1-K (AS) flexible (clase 5) de aislamiento
de polietileno reticulado y cubierta de poliolefina. Nivel de aislamiento de 0,6/1 kV, no propagador

de llama e incendio y de reducida emision de gases opacos, halégenos y corrosivos.
4.5. INSTALACIONES DE SERVICIOS

4.51. Tuberias de vacio

— Suministro e instalacion de un colector de vacio en tubo de polipropileno-copolimero al azar (PP-
R) de la serie S 3,2 (SDR 7,4) de DN 40 mm, PN 16, segun la norma UNE-EN ISO 15874. Longitud
aproximada 40 m, incluyendo todos los accesorios necesarios (tes, codos, reducciones,
conexiones, roscas, juntas, manguitos, tubo flexible, piezas de conexion tubos de distinto
material, piezas de apriete, etc.) para la correcta instalacion tanto del colector principal, partiendo
de la valvula en acero inoxidable a la entrada del laboratorio, como de las derivaciones hacia las
llaves de servicio en vitrinas y mesas. Se debera suministrar una valvula de bola de 1” en acero
inoxidable con extremos roscados (a instalar por otros). También se considerara el suministro de
bandejas o medias canas para la colocacién del tubo, las cuales se soportardan mediante escuadras
atornilladas en pared, espaciadas cada metro y medio, realizando un trazado perimetral sobre las
paredes de laboratorio, y en el caso de la mesa central, desde el techo, optimizando al maximo el
recorrido, considerando la posicion de los puntos de suministro (ver A-18 y A-19) para ello, se
debera colocar una te que permita bifurcar el suministro en dos ramales, el perimetral y el de
techo. El alcance incluira todas las herramientas, consumibles y cualquier otro elemento
necesario para una ejecucion completa y funcional del servicio. Los accesorios tendran las mismas
caracteristicas que el tubo. Siempre que sea posible, las uniones tubo con tubo seran soldadas a
solape mediate equipo especifico de termofusion, mientras que la colocacion de accesorios para

cambio de direccion, derivaciones, injertos, valvuleria, etc., seran roscadas. La conexién ultima
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entre el tubo de PP y la llave de servicio se realizara mediante una pieza de transicion PP-acero

inoxidable con conexiones terminales roscadas.

Suministro e instalacion de cuatro (4) valvulas fabricadas integramente en PP-R de didametro y
presion nominal compatibles con el colector de vacio, para las valvulas de corte y aislamiento de
las derivaciones a vitrinas y a mesas de trabajo, asi como todos los accesorios, en PVC y/o PP-R,
necesarios para el correcto montaje y funcionamiento de las nuevas valvulas, evitando cualquier
elemento metalico. En caso de requerirse accesorios con alguno de sus componentes metalicos,

estos seran de acero inoxidable. Las conexiones para instalacion de las valvulas seran roscadas.

4.52. Conexidon de la alimentacién eléctrica de las vitrinas

Se suministraran 10 m de cable de alimentacion eléctrica para conectar a los bornes de la caja de
derivaciony alos bornes de conexion de la alimentacién de las nuevas vitrinas. La seccion se cable

serd 5G2.5mm? (3F+N+T), para 0,6/1kV y cobertura libre de compuestos halogenados.

4.53. Conexidn de la extraccién

Fabricacion, suministro y montaje de tres nuevos tramos de conducto de extraccion para
conectar las valvulas motorizadas de extraccion con las nuevas vitrinas, asi como con la
extraccion existente de la mesa central del laboratorio, incluyendo piezas, accesorios, soportes,
consumibles, pequeno material y herramientas. Las piezas y accesorios tendran las mismas
caracteristicas que la tuberia. Segun detalles del Apéndice A, A- 14. Tuberia de PP-H s/DIN
8077/8078 y S8,3/SDR17,6, con uniones soldadas y el siguiente despiece:

e Vitrina U-XG-VITOTA:

» 2 codos de 452 de diametro 250 mm.

= 1 contrabrida para acoplar a valvula embridada de diametro 250 mm, compatible con la
de la valvula.

= Tubo de diametro 250 mm y longitud T m.

= 1 embellecedor para tapar el paso por el forjado, en plancha del mismo material que la

tuberia, incluyendo tornilleria y tacos para su fijacion al forjado de la entreplanta.

e Vitrina U-XG-VITO1B:
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2 codos de 452 de diametro 250 mm.

1 contrabrida para acoplar a valvula embridada de diametro 250 mm, compatible con la
de la valvula.

Tubo de diametro 250 mm y longitud 1T m.

1 embellecedor para tapar el paso por el forjado, en plancha del mismo material que la

tuberia, incluyendo tornilleria y tacos para su fijacion al forjado de la entreplanta.

Mesa central:

2 codos de 452 de diametro 200 mm.

Tubo de diametro 200 mm y longitud 1T m.

1 codo de 902 de diametro 200 mm.

Una ampliacion concéntrica de 200-250 mm.

Tubo de diametro 250 mm y longitud 1 m.

1 contrabrida para acoplar a valvula de diametro 250 mm, compatible con la de la valvula.
1 embellecedor para tapar el paso por el forjado, en plancha del mismo material que la

tuberia, incluyendo tornilleria y tacos para su fijacion al forjado de la entreplanta.

— Instalacion mecanica y eléctrica de las valvulas motorizadas de ventilacion, segun detalles del

4.6.

Apéndice A, A- 14. Incluyendo consumibles y herramientas, asi como juntas y tornilleria para
acoplar las seis bridas de las tres valvulas; la tornilleria sera galvanizada, M20 para brida de

diametro 250y las juntas de material resistente a los compuestos a usar en las vitrinas.

Prueba funcional del sistema de motorizacion de valvulas de extraccién del laboratorio, seguin

descripcion del apartado 7.2, cumplimentando el correspondiente estadillo.

Puesta en marcha y ensayos en planta de cada una de las dos nuevas vitrinas, segun descripcion
del apartado 7.3, aportando pequeno material, elementos de transporte o movimiento de cargas,

herramientas, instrumentacion y consumibles necesarios.

SERVICIOS ADICIONALES SOLICITADOS

— Una vez formalizado el contrato, y previamente a la gestion de compra, se realizara una visita a

la instalacion para confirmacion del diseno y posible replanteo cuando aplique.
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Cestion de compra, gestion de certificados, acopio, embalaje y acondicionamiento para el

transporte, traslado a El Cabril y seguro de los materiales indicados en los apartados anteriores.

Descarga de todos los materiales en la zona de acopio y movimiento de estos en el site por medios

propios.

Planificacion y coordinacion de los trabajos para evitar interferencias en campo ylo con las

operaciones de la Instalacion.
Gestion de accesos y gestion administrativa con Enresa.

Marcado del equipo y de los componentes de la instalacion seglin indicaciones del presente

documento.
Supervision de los trabajos de campo a realizar.

Medios humanos y materiales necesarios para el replanteo, montaje y pruebas requeridos en el

presente documento.

Controles de calidad del material suministrado.

Pruebas y controles requeridos en el apartado 7 de la especificacion.

Toda la documentacion relacionada en el apartado 8 de esta especificacion.
Documentacion relativa a la Gestion de Residuos (RCDs), segln apartado 6.8.
Documentacion relativa a la Gestion Preventiva, segun apartado 6.9 de esta especificacion.

Informacion a personal de mantenimiento y técnicos de laboratorio sobre el funcionamiento de

los equipos suministrados.

Gestion con terceros para la disposicion de residuos y elementos retirados previamente
controlados y desclasificados por Enresa, y por tanto libres de contaminacion, incluyendo el

transporte de estos, la gestion de solicitudes y el pago de tasas e impuestos.
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— Coordinacion con el Servicio de Proteccién Radiolégica de la Instalacion para la gestion, manejo,

traslado y movimiento de los residuos no desclasificados por Enresa dentro de los limites de la

Instalacion. En caso necesario, y bajo peticiéon de Enresa, estos residuos podrian requerirse

embolsados y sellados mediante plastico transparente y cinta adhesiva.

— En general cualquier otro servicio o suministro no citado expresamente, pero necesario para el

correcto funcionamiento de los sistemas intervenidos directa o indirectamente.
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5. EQUIPOS, MATERIALES Y SERVICIOS NO INCLUIDOS

No aplica.
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6. CONDICIONES DE DISENO, FABRICACION, INSTALACION Y FUNCIONAMIENTO

6.1. CONDICIONES GENERALES

Los trabajos de sustitucion de las guillotinas y de sustitucion de vitrinas de gases no se ejecutaran
simultdneamente, de forma que siempre haya un laboratorio con vitrinas en operacion. Entre la
puesta en operacion de las vitrinas de un laboratorio y la parada de las vitrinas del otro laboratorio
se intercalaran los dias necesarios, a acordar con Enresa, para que el personal de la Instalacién pueda
interrumpir los trabajos en curso y trasladar material. El orden de ejecucion de los trabajos se ajustara

a la siguiente ruta:
- Sustituciéon y puesta en marcha de las vitrinas del laboratorio activo.
- Periodo para el traslado de materiales y puestos de trabajo entre laboratorios.

- Sustitucion de guillotinas en las vitrinas del laboratorio del edificio Auxiliar de

Acondicionamiento.
6.2. TRABAJOS DE SUSTITUCION DE COMPONENTES

Todos los repuestos ofertados seran compatibles con las vitrinas existentes, cumpliendo con los

requisitos normativos y funcionales que les apliquen.
Las nuevas llaves de servicio de vacio cumpliran la UNE-EN 13792:2003.
6.3. DESMONTAJES Y RETIRADAS

Cualquier operacion que implique manipulacion de cuadros eléctricos se realizara a través del
servicio de mantenimiento tras la correspondiente solicitud de descargo del sistema a la instalacion.
Antes de desmontar y retirar los cables de alimentacion a las vitrinas, se comprueba que no hay nada
funcionando en la red de tomas del circuito A3 del cuadro de distribucion eléctrica U-EE-CDE-1 que
alimenta las vitrinas. Una vez esté todo parado se procede a quitar la tensién del circuito bajando el
interruptor A3 en el cuadro U-EE-CDE-1. Se comprueba que no hay tension en la caja de derivacion
de las vitrinas y se desconectan ambos extremos de los cables de la caja de derivaciéon y de la vitrina

correspondiente.
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Una vez finalizado, se vuelve a subir el interruptor del cuadro U-EE-CDE-1 y se comprueba que
seguimos teniendo tension en el resto de la red de tomas asociado a este circuito para que se puedan

seguir utilizando durante los trabajos.

La alimentacion de las valvulas motorizadas de aislamiento de extraccion de aire de las vitrinas U-
XG-VITOTA/B y mesa central de trabajo U-XG-VITO2 proviene del cuadro U-XG-PL390 que a su vez se

alimenta del circuito A21 del cuadro de distribuciéon eléctrico U-EE-CDE.

Se tomaran idénticas precauciones en el cuadro U-XG-PL390 y en el cuadro U-EE-CDE, de forma
previa al desmontaje de las valvulas motorizadas U-XG-VMOO1A, U-XG-VMOO1B y U-XG-VMOO02.
Previo al desmontaje, se marcaran univocamente los cables y los terminales. Tras la retirada de las
valvulas, se almacenaran en el area de acopio designada por Enresa y las alimentaciones eléctricas

quedaran recogidas y con sus terminales protegidos contra contactos.

Con el objeto de eliminar el cruce entre las tuberias de extraccion de la vitrina U-XG-VITO1B y de la
mesa central y la necesidad de resolver este cruce con un codo de tubo flexible que puede originar
deposiciones, cristalizacion de reactivos y picaduras en el mismo (Apéndice A, A- 7), durante el
montaje se intercambiaran las extracciones. Para ello, los pasos a seguir en el desmontaje seran los

siguientes:

- Se cortara el tubo de aspiracion de la mesa central, de diametro 200 mm, en un punto entre la
Ultima rejilla de extraccion y el paso por el techo del laboratorio. Se retirara la longitud
comprendida entre este punto y su valvula en su extracciéon U-XG-VMOO2, piezas incluidas, y se
preparara el corte en el conducto del laboratorio quedando en espera de su posterior union

mediante soldadura.

- Se retirara el tubo de aspiracion de la vitrina U-XG-VITO1B, piezas incluidas, desde su valvula

motorizada U-XG-VMOO1B hasta la vitrina.

- Ladescripcion del montaje y las nuevas tuberias se hace en el apartado 4.5.3.



PARA LA TRANSICION ECOLOGICA
Y EL RETO DEMOGRARCO

VICEPRESIDENCIA
= 8  GomERNO TERCERA DEL GOBIERNO
E A enresa
- -

Clave: Revision: Fecha: Pagina:

035-ES-IN-0311 0 Septiembre 2022 30 de 62

Se desmontara el colector de vacio de las vitrinas, incluyendo tubo, anclajes, piezas, asi como de sus
derivaciones a las llaves de servicios y el cableado de puesta a tierra (antiestatica). Este colector,
comun a ambas vitrinas, discurre tras los muebles de las vitrinas y conecta con la tuberia de servicio
de vacio del laboratorio, en material plastico, en una valvula de aislamiento. Esta valvula se cerrara

para el desmontaje y serd el punto de conexién de la nueva tuberia.

Se realizara idéntico desmontaje con el colector de agua de las vitrinas, que también discurre tras
los muebles bajo vitrinas, asi como de sus derivaciones a las llaves de servicios y de éstas a las
correspondientes tomas. Se localizara la valvula de aislamiento mas proxima que permita dejar sin
presion al colector y se tomaran las medidas adecuadas para recoger el agua de vaciado. Tras el
desmontaje se colocara un tapon roscado con junta en la conexion al servicio de agua del laboratorio

y se volverd a llenar la instalacion.

El mobiliario bajo vitrinas sera retirado sin desmontarlo ni danarlo y sera entregado a Enresa para su

uso por ésta.

El material resultante del desmontaje de las dos vitrinas existentes y de sus elementos asociados se
trasladara hasta la zona de acopio designada por Enresa, para ello se preveran y suministraran los
medios de manutencion y movimiento de cargas necesarios. Para la ejecucion del desmontaje y el
movimiento del material resultante, asi como de los equipos de trasporte de cargas si resultaran
necesarios, se tendra en cuenta la disposicion de espacios y de pasos de puertas indicadas en el

Apéndice A, A-15.

Durante el desmontaje se tendra especial cuidado para no danar los servicios comunes del
laboratorio que discurren entre la pared y la estructura de las vitrinas, y, ademas, se protegeran todos
aquellos equipos que pudieran verse afectados por la acumulacion de polvo o deposiciones
generadas durante la obra. Antes de retirar las estructuras de las vitrinas se chequeara que los
servicios comunes no estén soportados o fijados en ninglin punto a éstas, y si asi fuera, se retiraran

dichas fijaciones y se realizaran nuevas e independientes de las vitrinas.
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6.4. PINTURA

De forma previa a la colocaciéon de las nuevas unidades, se realizara una limpieza de las superficies
de pared y suelo existentes tras las vitrinas retiradas y se pintaran las superficies segiin descripcion
del apartado 4.1. La pintura sera descontaminable para instalaciones nucleares y tendra un factor de
descontaminacién definido como “excelente” seguiin el apartado 9 de la norma ISO 8690. En el caso
de que las superficies expuestas se revelen en buen estado, sera potestad de Enresa evaluar el estado

de la pintura y decidir sobre la necesidad del repintado de éstas.
6.5. VITRINAS

6.5.1. Caracteristicas generales de las vitrinas

Las vitrinas no requieren condiciones de seguridad bioldgica ni de seguridad radiactiva.
La depresion maxima admisible por las vitrinas debera ser mayor de 600 Pa.

La altura util entre el suelo y el techo de la entreplanta donde se encuentran los pasos para la tuberia
de extraccion es de 2.620 mm, no obstante, la altura de la vitrina ha de ser tal que permita instalar
un par de codos rigidos de 45¢° para embocar la salida del pantaldén de extraccion de vitrina con el

correspondiente paso ya existente en el forjado de la entreplanta.

Para la seleccion del material de la superficie de trabajo se tendra en cuenta tanto la naturaleza de
los quimicos a utilizar (principalmente, acido fluorhidrico, acido nitrico y acido clorhidrico v,
ocasionalmente, agua regia) como la presencia de equipos de laboratorio de calor radiante, tipo

placas calefactoras o maquinas de bano de arena caliente.

El revestimiento interior de la zona de trabajo y el revestimiento interior de la superficie de trabajo
estaran conformados mediante placas de polipropileno soldadas para generar superficies lisas y
evitar productos de sellado en juntas que puedan favorecer acumulaciones de productos o que

puedan ser atacados por estos.

La guillotina dispondra de dispositivo de recogida ante salpicaduras compuesto por un canal interior
de recogida con desagtie lateral, que evite el contacto de los agentes quimicos con los brazos de los

usuarios ante una supuesta salpicadura.
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Las instalaciones de servicio eléctricas y de vacio, seran accesibles por la parte inferior al retirar los

muebles bajo vitrina, y tras la zona de trabajo al retirar los paneles frontales en dicha zona.
La situacion de las diferentes tomas de servicios sera como sigue:

e Latoma de vacio de la vitrina U-XG-VITO1B estara situada en un panel de servicios frontal, en
el interior de su zona de trabajo, a la izquierda de ésta. La llave de servicio a la izquierda del
frontal exterior bajo vitrina.

e latoma de vacio de la vitrina U-XG-VITO1A estara situada en un panel de servicios frontal, en
elinterior de su zona de trabajo, a la derecha de ésta. La llave de servicio a la derecha del frontal
exterior bajo vitrina.

e las bases de enchufe, asi como sus protecciones, estaran situadas en el frontal exterior bajo
vitrina, centradas.

e Paraidentificar la posicién de cada vitrina dentro de la sala véase Apéndice A, A-15.

6.5.2. Marcado y etiquetado

La vitrina llevara el marcado y etiquetado definido en la norma UNE-EN-14175-2 apartado 11.

Adicionalmente a lo anterior, estaran identificadas con los codigos U-XG-VITOTA y U-XG-VITO1B de
forma indeleble mediante placas estampadas o plasticas xerografiadas con los codigos de color RAL

y tamanos de letra a determinar por Enresa, colocadas en los frontales de los equipos.

6.5.3. Regulacion

Las vitrinas se conectaran al sistema de extraccion existente descrito en el apartado 3.1.2. No se
modifica el control actual: el control de las vitrinas ha de ser independiente del sistema de

ventilacion, no habiendo comunicacion de senales ni enclavamientos entre ambos.

6.5.4. Certificacidn de las vitrinas

Las vitrinas contaran con certificado conformidad o declaracion del suministrador, que confirme que
la vitrina de gases se ha ensayado de acuerdo con la parte 3 de la norma UNE-EN-14175 y que cumple
los requisitos aplicables de las partes 2 y 7 de la misma norma. El certificado o declaracion debe estar
fechado, llevar un nimero de referencia e identificar claramente el modelo de produccién de la

vitrina de gases sometida a ensayo.
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La informacion sobre la conformidad de las vitrinas suministradas se indicard mediante etiquetado
en la propia vitrina "EN 14175-7 Acido fluorhidrico" y “EN 14175-7 Alta temperatura y 4cidos

concentrados”
6.6. INSTALACIONES DE SERVICIOS

6.6.1. Tuberias de vacio

La instalacion se realizara cumpliendo con la norma UNE-CEN/TR 12108. Las uniones de los tubos y
accesorios se realizaran por termofusion ylo roscado, con equipo adecuado, segun las

recomendaciones del fabricante.

6.6.2. Conexion de la alimentacion eléctrica de las vitrinas

Se desconectan todos los aparatos enchufados a alguna toma de la red de tomas del circuito A3 del
cuadro U-EE-CDE-1 que alimenta las vitrinas. Se quita la tension del circuito bajando el interruptor
A3 en el cuadro U-EE-CDE-1. Se comprueba que no hay tensién en la caja de derivacion y se conectan

los cables entre los bornes de la caja de derivacion y los bornes de la vitrina correspondiente.

Una vez finalizado, se vuelve a subir el interruptor y se comprueba que seguimos teniendo tension

en las vitrinas y en el resto de las tomas de la red de tomas asociado a este circuito.

6.6.3. Conexion de la extraccidn

Los embellecedores para el paso de los tubos por el forjado de la entreplanta se realizaran mediante
plancha plana del mismo material que las tuberias y con un espesor minimo que permita mantener
la planicidad de la pieza mantenida en voladizo. Se colocaran sobre el forjado en la entreplanta y se
fijaran mediante tornillos y tacos a éste. Se suministraran en dos piezas de forma que se puedan

retirar sin necesidad de retirar la tuberia.

Con el objeto de intercambiar los pasos por el forjado de la vitrina U-XG-VITO1B y la mesa central, la

secuencia para el montaje sera la siguiente:

- Previamente a la manipulacion de las valvulas, se habra realizado la desconexion eléctrica de su

cuadro de alimentacion U-XG-PL390 segln se indica en el apartado 6.3.
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6.6.

Las

Las nuevas valvulas motorizadas adquirirdn los cédigos de las anteriormente instaladas, U-XG-
VMOO1A, U-XG- VMOO1B y U-XG-VMO002, y se montaran y se conectaran eléctricamente en las

nuevas posiciones indicadas en el Apéndice A, A- 14.

La vitrina U-XG-VITO1A se conectarda mediante tubo nuevo de didmetro 250 mm desde la valvula

U-XG-VMOOTA hasta la toma de extraccion de la nueva vitrina.

La vitrina U-XG-VITO1B se conectarda mediante tubo nuevo de diametro 250 mm desde la nueva

situacion de su valvula U-XG-VMOO1B hasta la toma de extraccién de la nueva vitrina.

La mesa central se conectara mediante tubo nuevo de diametro 200 mm desde el punto de corte
en el laboratorio hasta la nueva situacion de su valvula U-XG-VMO0O02. El nuevo tramo dentro del
laboratorio incluira dos codos rigidos de 45¢ y diametro 200 mm que corrijan la trayectoria de la
tuberia hacia el paso por forjado bajo la valvula U-XG-VMOO2 y un codo de 90¢ de didametro 200

mm con una ampliaciéon 200-250 mm embocar con la valvula.

Una vez finalizada la instalacion eléctrica de las valvulas U-XG-VMOO1A, U-XG-VMOOAB y U-XG-
VMOO2, se volvera a subir el interruptor A21 del cuadro U-EE-CDE y se comprueba que seguimos

teniendo tension en el cuadro U-XG-PL390 y en las propias valvulas.
Véase detalles en Apéndice A, A- 14.

4. |dentificacién vy etiquetado de llaves y valvulas

llaves y vélvulas (incluidas las motorizadas) se identificaran de forma indeleble mediante placas

estampadas o plasticas xerografiadas con los codigos de color RAL y tamanos de letra a determinar

por

6.7.

Tod

Enresa, colocadas de forma visible.
MARCADO CE

os los productos cubiertos por la presente especificacion dispondran del correspondiente

marcado “CE”, el fabricante deberd entregar la Declaracion de Conformidad y Certificado de

Conformidad.
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Para aquellos productos que no dispongan en la actualidad del correspondiente marcado CE, bien
por estar en tramites de obtenerlo, bien porque éste no sea requerido, se entregara una evaluacion
técnica europea, elaborada por un organismo de evaluacion técnica designado por los Estados
miembros, acompanada de una declaracion de prestaciones en relacién con las caracteristicas
esenciales del producto de construccion de acuerdo con las especificaciones técnicas armonizadas

pertinentes, taly como se indica en los articulos 20, 22 y 24 del Reglamento (UE) n® 305/2011.
6.8. PLAN DE GESTION DE RESIDUOS

Los residuos se segmentaran (en caso de piezas grandes), se plastificaran con bolsas o laminas
transparentes y se aislaran mediante cinta adhesiva para su traslado al punto de recogida designado
por Enresa dentro de la Instalacion, a la espera de la correspondiente gestién por parte del Servicio

de PR.

Una vez controlados y desclasificados por Enresa, y por tanto libres de contaminacion, la gestion de
los residuos (RCDs) se realizara de acuerdo con el RD 105/2008. La empresa responsable de los
trabajos dentro del alcance del presente documento, poseedora de los residuos (RCDs), elaborara un
Plan de Gestion de Residuos para su aprobacion por Enresa con el alcance indicado en el citado RD.
Mientras tenga en su poder los mismos, actuara segun lo indicado en el Articulo 5, apartado 4 del

citado RD.
La separacion de los residuos sera realizada mediante la instalacion de contenedores metalicos.
6.9. DOCUMENTO DE GESTION PREVENTIVA

Debido a que los trabajos de suministro implican trabajos de montaje e instalacion, es de aplicacion
el Real Decreto 1627/1997, de 24 de octubre, por el que se establecen las disposiciones minimas de
seguridad y de salud en las obras de construccion. Los trabajos descritos en apartados anteriores son
de un alcance limitado con escasa entidad constructiva y sencilla solucion técnica, por lo no que no
ha sido necesaria la redaccion de un proyecto que incluya Estudio de Seguridad y Salud, en base al

cual elaborar el correspondiente Plan de Seguridad y Salud.
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No obstante, segun el articulo 9 se deben dar cumplimiento a la coordinacién en materia de
seguridad y de salud durante la ejecucion de la obra y a este respecto, en el articulo 10.2 del RD
171/2004 que desarrolla el articulo 24 de la Ley de Prevencion de Riesgos Laborales, en materia de

coordinacién de actividades empresariales, se establece que:

“Antes del inicio de la actividad en su centro de trabajo, el empresario principal exigird a las empresas
contratistas y subcontratistas que le acrediten por escrito que han realizado, para las obras y servicios

contratados, la evaluacion de riesgos y la planificacion de su actividad preventiva”.

Asi pues, es perceptivo realizar la evaluacion y planificaciéon de la actividad preventiva, y no
existiendo Plan de Seguridad que pudiera justificarlo, es necesario por parte del contratista
desarrollar un documento que justifique estos aspectos. En concreto, y atendiendo a las directrices
basicas para la integracion de la prevencion de los riesgos laborales publicadas por el Instituto
Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT), se desarrollara un documento de gestion
preventiva donde se incorporen los procedimientos de trabajo, medios de coordinacion y de control

en las distintas actuaciones, ademas de la evaluacion de riesgos y planificacion preventiva.

En caso de que exista subcontratacion en la ejecucion de los trabajos, este “Documento de Gestion
Preventiva de la Obra”, sera presentado a la Autoridad Laboral para la solicitud de apertura de centro
de trabajo de manera previa al inicio de los trabajos, asi como debera habilitarse el libro de

subcontratacion.

Sera necesario el nombramiento de recurso preventivo si en el desarrollo de los trabajos se da alguno
de los tres supuestos enunciados en el articulo 32 bis de la LPRL, desarrollados por el R.D. 604/2006,
e incorporados como articulo 22-bis, en el R.D. 39/1997 por el que se aprueba el Reglamento de los

Servicios de Prevencion (RSP).
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7. PRUEBAS, ENSAYOS Y CONTROLES

Se incluiran al menos, los siguientes controles y pruebas, cumplimentando en todos ellos los
correspondientes estadillos que seran sellados y firmados por el personal encargado de ejecutar los
trabajos aqui indicados, que seran incluidos junto con la informacion requerida en el apartado 8.2.
Sera potestad de Enresa asistir y dar suaprobacién a dichas pruebas; para ello, estos trabajos deberan
coordinarse con la suficiente antelacién, no pudiendo iniciarse sin la presencia del personal

designado por Enresa.
7.1. A LA INSTALACION ELECTRICA

Una vez realizada la instalacion eléctrica de las vitrinas en el edificio de Laboratorio Activo, se
comprobara que hay tension en todas las tomas, la iluminacién y resto de servicios de las nuevas

vitrinas.

7.2. PRUEBA FUNCIONAL SISTEMA DE MOTORIZACION DE VALVULAS DE EXTRACCION DEL
LABORATORIO

Tras realizar la instalacion eléctrica y mecanica de las valvulas motorizadas de la extraccion en el
edificio de Laboratorio Activo, el técnico acreditado comprobara su correcta operacion. Para ello
realizara una prueba funcional en la que generara todas y cada una de las 6rdenes de posicion desde

el cuadro de control y mando U-XG-PL390 (véase localizacion en Apéndice A, A-9).

Esta actividad se considera punto de espera y debera desarrollarse en presencia de Enresa o personal
designado por ésta, asi como en presencia del responsable de obra de la empresa responsable de los

trabajos.
7.3. PUESTA EN MARCHA'Y ENSAYOS EN PLANTA DE LAS VITRINAS

Edificio Auxiliar de Acondicionamiento:

Se realizara a través del técnico acreditado un control de estado y funcionamiento de las nuevas

guillotinas (vitrinas Q-XG-VITO1/2/3/4).
Se comprobara, entre otras:

— Su correcta operacion.
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— Que su instalacion y funcionamiento responde a las exigencias aplicables de la norma UNE-EN-

14157.

— Que las senales de posicion de guillotina se generan y reciben correctamente en el control propio
del equipo y en su sistema de control de caudal; asimismo se comprobara que la altura de

generacion de senales de posicion no ha variado respecto de sus valores previos.

Edificio Laboratorio Activo:

Para la realizacion de la puesta en marcha y los ensayos en planta de las nuevas vitrinas (U-XG-

VITO1A/B) sera necesario que:

— Se haya realizado la prueba funcional de las valvulas motorizadas de la extraccion del laboratorio.
— Se haya verificado el correcto funcionamiento de las tomas de vacio.

— Se hayan conectado las vitrinas al sistema de generacion de vacio.

— Se hayan conectado las vitrinas al sistema de ventilacion del local.

— Se haya dado servicio eléctrico a las vitrinas.

— Enresa haya puesto en marcha el sistema de ventilacion del edificio y esté operando en modo

normal (modo de operacion durante el periodo laboral del centro y en ausencia de alarmas).

Tras verificar los puntos anteriores, se realizara la puesta en marcha de las nuevas vitrinas (U-XG-
VITOTA/B) segun instrucciones del fabricante y por un técnico acreditado, que se consignara en un

estadillo con sello y firma, aceptado por Enresa. Se consignaran, entre otros:

- Los valores de ajuste de los presostatos de alarma de bajo caudal, tanto la consigna de presion

diferencial como el caudal equivalente extraido de la vitrina a dicha presion diferencial.
- Laapertura de la guillotina con la que se ha realizado el anterior ajuste del presostato.
- Indicacion o esquema de los puntos de toma de presion utilizados.

- Curva de equivalencia presion diferencial vs. Caudal extraido utilizada.
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- Valor de consigna del termostato de alarma de alta temperatura.

Finalmente, se realizaran en las nuevas vitrinas (U-XG-VITO1A/B) los Ensayos de Comprobacion

indicados a continuacién, con sus correspondientes informes, todo ello conforme a la norma UNE-

EN-14157-4:

Inspeccion.

- Revision del certificado de Ensayo de Tipo.

- Ensayo de Velocidad Frontal.

- Ensayo del caudal volumétrico de extraccion. El método de ensayo se acordara con Enresa de

entre los propuestos en la norma, y se indicaran en el informe todos los datos necesarios para

reproducirlos posteriormente como Ensayos de Rutina y comparar los resultados. Se incluird una

indicacion de porcentaje de variabilidad maxima en el dato de caudal aceptable segln fabricante.

- Ensayo de caida de presion.

- Ensayo del sistema de alarma.

Ensayo de contencion.

Esta actividad se considera punto de espera y debera desarrollarse en presencia de Enresa o personal

designado por ésta, asi como en presencia del responsable de obra de la empresa responsable de los

trabajos.
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8. DOCUMENTACION A FACILITAR

8.1. DOCUMENTACION PREVIA

Se deberan realizar las siguientes entregas de documentacién de forma previa al suministro:

Programacion de entrega de documentacion, equipos, montaje y pruebas.

— Hojas de datos ylo catdlogos informativos identificando el modelo de los distintos equipos y

componentes que formen parte del suministro, indicando claramente materiales, dimensiones y

servicios asociados.

— Hojas técnicas, incluyendo identificacion de los materiales de las llaves de vacio y de la tuberia de

PP-H a suministrar.

— Procedimientos de los ensayos de comprobacién de las vitrinas, con indicacion expresa de los

métodos a utilizar, condiciones de ensayo y valores limite.

— Procedimiento de la prueba funcional del sistema de motorizacion de valvulas de extraccion del

laboratorio.

8.2. DOCUMENTACION A FACILITAR CON EL SUMINISTRO (DOSIER FINAL)

Al finalizar los trabajos, se proporcionara un dosier indizado y paginado conteniendo, al menos:

Certificados de conformidad.

Manual de instrucciones de las vitrinas segun apartado 10 de la norma UNE-EN-14175-2.

Estadillos cumplimentados de las pruebas, ensayos y controles requeridos en el apartado 7.

— Documentacion indicada el punto jError! No se encuentra el origen de la referencia. aprobada y

as-built.

El Dosier sera enviado a Enresa o a quien delegue para su aprobacion.

Una vez comentado y aprobado por ésta se enviaran dos (2) copias completas en papel mas dos (2)

copias completas en 2 CDs. Todas las copias llevaran los correspondientes sellos de aceptacion.
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9. GARANTIA DE CALIDAD

Los componentes solicitados se clasifican como Nivel de Calidad IV, establecido en el Proyecto.
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10. REFERENCIAS

- PCD-292 (PMD-338): Extracciones y vitrinas Laboratorio Activo.

- Criterios Generales Mecanicos 33-TM-D-GOQOO01 Rev. F.
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APENDICE A

FOTOGRAFIAS Y ESQUEMAS

— A-1, Frontal de vitrinas del edificio Auxiliar de Acondicionamiento.
— A-2, Area de trabajo de vitrinas del edificio Auxiliar de Acondicionamiento.

— A-3, Extracto catdlogo existente en el momento de la instalacion de las vitrinas en los

edificios.
— A-4, Frontal de vitrinas del edificio Laboratorio Activo.
— A-5, Vista general de la extraccién laboratorio.
— A-6, Conexion vitrina OTA.
— A-7,Conexiones vitrina 01B y mesa central.
— A- 8, Valvulas en entreplanta previo al desmontaje.
— A-9,Acceso a entreplanta.
— A-10, Desmontaje de tomas de extraccion de vitrinas.
— A-11, Desmontaje de servicios.
— A-12, Desmontaje de servicios.
— A- 13, Desmontaje de servicios.
— A- 14, Vialvulas en entreplanta en posicion final.
— A-15, Accesos edificio Laboratorio Activo.
— A-16, Ubicacion de los cuadros eléctricos U-EE-CDEO1 y U-EE-CDE.

— A-17, Llaves de servicio de vacio actualmente instaladas en mesas de trabajo (arriba, valvulas

y colector de doble distribucion en mesa, abajo, conexién con tubo de PVC).
— A-18, Croquis en planta distribucion actual tuberia de vacio en el Laboratorio Activo.

— A-19, Croquis en planta distribucién propuesta tuberia de vacio en el Laboratorio

Activo.
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A- 1, Frontal de vitrinas del edificio Auxiliar de Acondicionamiento.

(Nota: Fotografia previa al obscurecimiento del cristal)
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A- 2, Area de trabajo de vitrinas del edificio Auxiliar de Acondicionamiento.

(Nota: Fotografia previa al obscurecimiento del cristal)
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A- 3, Extracto catalogo existente en el momento de la instalaciéon de las vitrinas en los edificios.
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A- 4, Frontal de vitrinas del edificio Laboratorio Activo.




Eg e e (enresa

PARA LA TRANSICION ECOLOGICA
Y EL RETO DEMOGRARCO

Clave: Revision: Fecha: Pagina:

035-ES-IN-0311 0 Septiembre 2022 48 de 62

Extraccion
MESA CENTRAL
VITRINA 01B
VITRINA 01A

A- 5, Vista general de la extraccion laboratorio.
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A- 6, Conexion vitrina OTA.

EXTRACCION VITRINA
U-XG-VITO1A

DIAMETRO 200 mm
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EXTRACCION VITRINA

U-XG-VITO1B
DIAMETRO 200 mm

A-7, Conexiones vitrina 01B y mesa central.
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COLECTOR COMUN
_/ Caudal constante
“ 1.800 m3/h

Extraccion de vitrina
U-XG-VITO1A
Diametro 250 mm

Extraccion de

. |[MESA CENTRAL - [" L ! _
Diametro 200 mm Valvula
; _~ |u-XG-vM0O1A
2 ; e i y s |Diametro 250 mm

—

2l

Valvula
U-XG-VM002
Diametro 250 mm 7

Valvula
U-XG-VM001B
Diametro 250 mm

A- 8, Valvulas en entreplanta previo al desmontaje.



E = o (enresa
Clave Revision: Fecha: Pagina:
035-ES-IN-0311 0 Septiembre 2022 52 de 62

U-XG-PL390

A- 9, Acceso a entreplanta.
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I
Extraccion LIy
MESA CENTRAL —

i

s
[
I

DESMONTAR

DESMONTAR

A- 10, Desmontaje de tomas de extraccién de vitrinas.
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COLECTOR DE
VACIO DE VITRINAS
Y ANCLAJES.

SOPORTES FIJADOS A
LA ESTRUCTURA DE
LAS VITRINAS.

‘

A- 11, Desmontaje de servicios.

CONEXION A
SERVICIO DE VACIO
DEL LABORATORIO.

CONEXION A
SERVICIO DE AGUA
DEL LABORATORIO.
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CAJA DE
CONEXION DE
ALIMENTACION
DE VITRINAS

!:.'7 ,‘

e — M ISOPORTES FIJOS A LA
s _ .' ' [RESTRUCTURA DE LAS (S8
‘ B = VITRINAS.
B e A

A- 12, Desmontaje de servicios.

COLECTOR DE AGUA
Y SOPORTES.
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CABLEADO INTERNO
VITRINA U-XG-VITO1B

LOS SERVICIOS NO PERTENECIENTES A LAS VITRINAS
DISCURREN TRAS SU ESTRUCTURA (BANDEJAS ELECTRICAS Y
SERVICIOS COMUNES DEL LABORATORIO). ESTOS SERVICIOS
Y SU SOPORTES SE CONSERVAN.

ALIMENTACION ELECTRICA S
VITRINA U-XG-VITO1B COLECTOR DE AGUA A

ALIMENTACION ELECTRICA
VITRINA U-XG-VITO1B

COLECTOR DE AGUA A
[VITRINA U-XG-VITO1A

SOPORTES FIJADOS A

= RN . ;
an LA ESTRUCTURA DE
-y LAS VITRINAS.

\ - ’i
ALIMENTACION ELECTRICA
VITRINA U-XG-VITO1A S

— — . QS SERVICIOS NO PERTENECIENTES A LAS VITRINAS DISCURREN POR

e i - RAS DE LA ESTRUCTURA PROPIA DE LAS VITRINAS (BANDEJAS

- ELECTRICAS Y SERVICIOS COMUNES DEL LABORATORIO). ESTOS
SERVICIOS Y SU SOPORTES SE CONSERVAN.

A- 13, Desmontaje de servicios.
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Extraccion de
MESA CENTRAL
Diametro 250 mm Extraccion de vitrina
= /M- U-XG-VITO1A
Extraccion de vitrina & MISMO TUBO ). Diametro 250 mm
U-XG-VITO1B ! DIFERENTE USO | 3 .
Diametro 200 mm E

Valvula
2 U-XG-VMO01A
B |Diametro 250 mm

MISMO TUBO
DIFERENTE USO

e
Extraccion de vitrina
U-XG-VITO1A
Valvula Diametro 250 mm
U-XG-VM001B - =
Diametro 250 mm y TUBO NUEVO desde
valvula hasta vitrina.

Valvula
U. M002
Diametro 250 mm

JExtraccion de vitrina
U-XG-VITO1B Extraccion de MESA CENTRAL
Diametro 250 mm en la entreplanta
y paso a 200 mm en laboratorio.

TUBO NUEVO desde valvula hasta
la extraccion Mesa Central.

A- 14, Valvulas en entreplanta en posicion final.
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i - —-— - —
= Mesa Lateral
u —— Equi
n . _—— Mesa 1.280 ] -
Vitrina U-XG-VIT018B
1.700 A

Ancho atil 1.520
Altura libre
1.925

Puerta doble hoja _——»

Mesa Central

Acceso a
entreplanta

1.490

Mesa Lateral

Mesa Lateral

Puertadoble hoja ___,

Ancho util 1.520
Altura libre 1.925

S [[BE

[
[Puerta doble hoja Il:]
1.940 Ancho util 1.520

[T

Escalera

Altura libre 1.920 |3 00

| Vitrina U-XG-VITO1A

l— Mesa

Puerta exterior de

doble hoja
accesible con
vehiculo

“—  Ancho atil 1.520

Altura libre 1.920

(Cotas en mm)

A- 15, Accesos edificio Laboratorio Activo.
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Laboratorio Activo.

Entreplanta del
Laboratorio Activo.

Plano llave de la planta
baja y entreplanta del
Laboratorio Activo.

Planta baja del
Laboratorio Activo, sala
uU-1-12.

Entreplanta del
Laboratorio Activo.

A- 16, Ubicacion de los cuadros eléctricos U-EE-CDEO1 y U-EE-CDE.
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A- 17, Llaves de servicio de vacio actualmente instaladas en mesas de trabajo (arriba, valvulas y

colector de doble distribucion en mesa, abajo, conexién a tubo PVC).
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Entrada suministro bajo mesa

Valvula inoxidable

o —— »

&\

ray

I U—RA—RT481 |
XN .
—RA—RT33 \

I U—XG—VITO1AI\[\%\

Entrada suministro bajo mesa

[U=XG-VITO1B
387.700 | %

—— —

U-VA-FC09

@ Tuberiay valvula de acero inoxidable D4 vaivula PVC corte de suministro

s Tuberia PVC 51 X 1,5 mm N Valvula doble de vacio

A- 18, Croquis en planta. Distribucion actual tuberia de vacio en el Laboratorio Activo.
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Vélvula inoxidable I ﬁ\‘l e i
- L4 |

~1 387.700
I
|

4

U—RA—-RT48} I

Entrada suministro de techo a mesa

U—RA—R .

X

387.700
s

|U—XG—VITO1Ai\[\ %‘

[U-XG-VITO1B l[\ bj%.—

U-VA-FC09

P4 Tuberia y valvula de acero inoxidable
we  Tuberia PVC 51 X 1,5 mm
P4 Valvula PVC corte de suministro

P4 Vvalvula doble de vacio

Te bifurcacién suministro

Tuberia bajando

Tuberia subiendo

=« Tuberia por techo

Zona colocacion te para bifurcacion

A- 19, Croquis en planta. Propuesta distribucion tuberia de vacio en el Laboratorio Activo.
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