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1.- OBIJETO.

Este documento establece las condiciones técnicas, los requisitos técnicos, las pruebas, la puesta
en marcha, la formacién al personal y los requisitos de calidad que debe cumplir el contrato de
suministro de un util de izado de tapas de contenedores estandarizados de hormigén tipo CE-2a
con espesor adicional de 50 mm en sus paredes laterales y su fondo para utilizacion en la Nave de
Acondicionados Norte del Edificio de Acondicionamiento del C.A. El Cabril.

2.- LUGAR DE SUMINISTRO Y PLAZO DE EJECUCION .

La entrega del Util se hara en un plazo de 12 meses, en las instalaciones que Enresa dispone en el
C.A. El Cabril, al cual se accede desde el punto kilométrico 17-18 de la carretera A-447, la cual
discurre entre los municipios de Fuente Obejuna y Alanis, en el término municipal de Hornachuelos
(Cordoba).

3.- REQUISITOS TECNICOS.

3.1.- FUNCIONALIDAD Y PRESTACIONES.

- El equipo debe poder realizar la manipulacion, de manera segura, de las tapas de los
contenedores CE-2a en remoto desde Sala de Control y en local desde el armario de
alimentacién y mando local del carro B-MB-CPCO3 y el equipo de izado B-MB-EITO2 situado en
la Nave de Acondicionados Norte del Edificio de Acondicionamiento del C.A. El Cabril. El carro
B-MB-CPCO3 y el equipo de izado B-MB-EITO2 son los que se encuentran en la parte Sur de la
Nave de Acondicionados Norte del Edificio de Acondicionamiento

- Elequipo debe mantener las alturas de manipulacion (equipo sin tapa y conjunto equipo-tapa)
del actual equipo.

- El equipo debe poder adaptarse a las tolerancias del diametro de las diagonales de agarre y
suspension de las tapas de CE-2a manteniendo la concentricidad con el eje de cuelgue del
puente grua.

- Elnuevo util debe poder manipular, depositar y colocar en posicion correcta las tapas actuales
tanto de los contenedores CE-2a estandar, como las de los de espesor adicional, sin chocar
contra el forjado de la tapa, o contra los bultos alojados en su interior, independientemente de
las posiciones en las que se hayan colocado los bidones interiores (principalmente bidones de
220 1) y siempre que la altura maxima del apilamiento de bidones se sitle a mas de 200 mm de
la superficie superior exterior de la tapa del contenedor CE-2a. Esto equivale a una penetracion
maxima de los elementos de agarre de 200 mm medidos desde la superficie exterior de
hormigdn de la tapa, estando el limite inferior de la barra de suspensién a 142mm desde la
misma referencia.

- El Gtil sera capaz de asir la tapa por las cuatro (4) varillas de acero dispuestas diagonalmente
para tal efecto bajo los cuatro orificios de inyeccion que atraviesan el cuerpo de dicha tapa
(espesor 100 mm), en la cara interior de la placa de hormigoén, soldadas a los montantes que
suspenden la armadura inferior, sin que estas varillas resulten danadas o desplazadas de su
posicién orginal.




VICEPRESIDENCIA
TERCERA DEL GOBIERNO

PARA LA TRANSICION ECOLOGICA

ol - ¥ GOBIERNO
Q DE ESPANA MINISTERIO
a a Y EL RETO DEMOGRAFICO

Clave:

Revision: Fecha: Pagina:
A32-ES-CB-0626 0 Febrero/23 3

El equipo dispondra de sistemas que faciliten su alineacion con los orificios de inyeccion de las
tapas de los CE-2a y con las varillas de carga y suspension diagonales.

El util debe asegurar ciertas tolerancias entre sus elementos de agarre y las paredes de los
orificios de acceso a las varillas, los forjados de la tapa y los bultos alojados, para permitir el
centrado y ajuste de la posicion de dicha tapa sobre el contenedor.

El Gtil permitird la operacidn segura del sistema, preservando, tanto el agarre como el
mantenimiento de una carga, incluso sin alimentacién, imposibilitando la caida de la misma
ante fallo mecanico o eléctrico. La manipulacion de las cargas debe poder realizarse con las
mismas seguridades que actualmente proporcionan los Utiles de izado existentes, a través de
un sistema de retencion de accion positiva.

Impedira soltar la carga mientras la tapa no esté completa y correctamente apoyada sobre el
contenedor CE-2a o una superficie sélida.

El util dispondra de un sistema alternativo para liberacion de la carga en caso de contingencia
ylo falta de tension.

El acoplamiento | desacoplamiento eléctrico, mecanico y de control en el puente grua en
cuestion se realizara igual que en los Utiles de izado actualmente existentes en la Instalacion.

El Util debe permitir un cierto giro para amortiguar las posibles oscilaciones de la tapa durante
los periodos en los que se encuentre suspendida.

El Util debe ser capaz de detectar y transmitir una senal de apoyo correcto de sus elementos
de agarre entorno a las cuatro varillas por lo que debe ser compatible con el sistema de control
y operacion (Sistema SCADA) instalado en El Cabril.

El Util debe poder depositarse en el suelo, en la zona designada para estacionamiento, sin
necesidad de elementos ni estructuras de soporte.

3.2.- EQUIPAMIENTO.

El equipo debe integrar un sistema de giro que permita el giro de la tapa respecto del eje
vertical central y en ambos sentidos con o sin carga. El sistema de giro debe poder enclavarse
con el sistema de deteccion de apoyo correcto para impedir el giro mientras la senal de apoyo
correcto esté activada.

El equipo debe integrar un sistema de deteccion de apoyo correcto que permita detectar el
correcto asiento del equipo sobre la tapa, si ésta estd suspendida, o si no esta correctamente
apoyada.

El equipo debe integrar un sistema de centrado mecanico pasivo disenado en funcion de la
necesidad final requerida para el proceso.

El equipo debe integrar un sistema de accionamiento manual que permita liberar la tapa del
CE-2a ante un caso de contingencia, pudiéndose actuar individualmente a distancia e
independientemente de alimentaciones y sistemas de control.
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- Elequipo debe permitir la posibilidad de adaptarle diversos tipos de sistemas de cuelgue para
poder adaptarse a diferentes puentes gria o ganchos de cuelgue alternativos.

- Elequipo debe tener una capacidad de carga Util minima de 3.000 Kg.
- El peso maximo del equipo de manipulacién en vacio no debe superar los 350 kg.
3.3.- REQUISITOS CONSTRUCTIVOS.

La fabricacién del util requerido para la manipulacion de tapas de contenedores CE-2a con espesor
adicional se llevara a cabo de manera que se minimizara la dosis al personal de operacion, de
acuerdo con el criterio ALARA.

Se dispondra de mecanismos de giro de todo el conjunto, mecanismo manual de ajuste radial
unitario para cada arpon y elementos de autocentraje para el correcto acoplamiento entre util y
tapa, agrupados estos en los siguientes subconjuntos:

- Sistema de cuelgue.
- Sistema de giro.
- Bastidor autoportante

- Sistema de agarre de las tapas.

3.4.- REQUISITOS ELECTRICOS.

El comportamiento del nuevo util durante las operaciones de manipulacion de tapas serd idéntico
al de los utiles instalados actualmente en los diferentes puentes grua del Edificio de
Acondicionamiento del C.A. El Cabril.

A consecuencia de lo anterior, debera ser compatible eléctrica y funcionalmente en lo que respecta
a alimentaciones, potencias, instrumentacion, senalizaciones, etc., con los equipos actuales de
forma que se puedan intercambiar sin intervenciones adicionales.

Se debera llevar a cabo un estudio de las entradas y salidas eléctricas del sistema, de manera que
no haya incompatibilidades eléctricas durante la instalacion o puesta en marcha del equipo. En caso
de fallos eléctricos durante las pruebas realizadas con el mismo, su reparacion correra a cargo de la
empresa contratista.

3.5.- REQUISITOS DE COMPATIBILIDAD CON EQUIPOS EXISTENTES.

- El funcionamiento del nuevo Util sera idéntico al del Util instalado actualmente en el puente
gria sobre el puesto B-MB-CPCO3 de la Nave de Acondicionados Norte del Edificio de
Acondicionamiento del C.A. El Cabril.

- Debera poder intercambiarse sin intervencion ni modificacion alguna con el equipo de izado
de tapas B-MB-EITO2, manteniendo las prestaciones, seguridades y funcionalidades de los
equipos de manipulaciéon a los que vaya a sustituir. Esto implica que sea compatible mecanica
y eléctricamente con el dispositivo de izado actual con el objeto de aprovechar los elementos
de cuelgue y conectores existentes.
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La instrumentacion del equipo deberd ser igualmente compatible para permitir su
intercambiabilidad y correcta comunicacion e interpretacion de las senales por la aparamenta
instrumental del dispositivo de izado existente.

El control del equipo debera permitir su manejo con los SCADA, PLC y programas del Gtil de
izado existentes actualmente.

Se adjunta como Anexo 1 el detalle de interfaz de conexion eléctrica y de senales, por una parte, y
de la interfaz de conexion mecanica por otra.

3.6.- SEGURIDAD.

El nuevo Util de izado debe integrar las siguientes seguridades que permitan la manipulacién segura
de las tapas de los contenedores CE-2a con espesor adicional:

4.-

Un sistema que imposibilite soltar la tapa en los siguientes casos:
o Con la tapa suspendida.
o Afaltade suministro eléctrico.
o Sielapoyoentre el Gtil y la tapa no es correcto.

Seguridad del agarre de la tapa incluso ante posibles colisiones durante la manipulacion por
una operacion defectuosa.

El agarre de la tapa no dependera de adherencia por fuerzas de rozamiento, por vacio o por
apriete.

El agarre se realizard mediante un dispositivo de retencion de accion positiva que garantice el
mantenimiento de la tapa suspendida, con los maximos niveles de seguridad de forma pasiva.
Ante un fallo de tension, mecanico o eléctrico, el equipo mantendra la tapa suspendida
indefinidamente y manteniendo los mismos niveles de seguridad que en operacion normal.

Con todo ello, el equipo debera asegurar que:

o Laaccion de agarrar una tapa se realiza sin necesidad de alimentacion eléctrica alguna,
ni de orden externa.

o Elmantenimiento de la tapa no requiere de alimentacion eléctrica o de potencia alguna,
pudiendo ademas prolongarse la suspension de la carga indefinidamente en el tiempo
sin merma alguna de la seguridad.

o El agarre de la tapa no depende de adherencia por fuerzas de rozamiento, por vacio o
por apriete.

Coeficiente de seguridad mayor o igual a dos.

FASES E HITOS DE REALIZACION.

En funcién de la naturaleza del contrato, se establece la necesidad de concretar hitos intermedios
de realizacion cuyo resultado favorable y cuya aceptacion por parte de Enresa es condicion para la
consecucion de las siguientes fases.
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Fase 1. Plan basico de disefio.

Debera contemplar la realizacién de una memoria inicial que contenga, al menos, los siguientes
aspectos:

- Caracteristicas basicas de dimensiones del Util y peso aproximado.
- Tipoy lista de materiales utilizados para la fabricacion.

- Forma de manipulacién del Gtil con el puente gria situado en la parte Sur de la Nave de
Acondicionados Norte del Edificio de Acondicionamiento del C.A. El Cabril.

- Esquemas unifilares de alimentacion eléctrica.

- Cumplimiento de requisitos de funcionalidad y constructivos y prestaciones.

- Marcado CE de seguridad o mecanismos de sustitucion (lista de chequeo alternativa).

- Sistemas de seguridad y de retencion.

- Analisis de compatibilidad con los equipos de manutencion (acople con puente grda) y
compatibilidad con software del PLC del armario de control y del SCADA de la Sala de Control
del Edificio de Acondicionamiento de la Instalacion.

- Lista de chequeo de verificaciones documentales y de calculo realizadas.

- Descripcion de las pruebas funcionales a realizar tanto en fabrica como en planta.

- Planos acotados del ttil o, preferiblemente, una modelizacion 3D del equipamiento.

La aceptacion de esta fase vendra condicionada al cumplimiento de todos estos requerimientos

con la entrega de la planos (o modelizacion 3D del disefo) y una memoria basica que satisfaga los

requisitos basicos de diseno enumerados anteriormente.

El contratista presentara junto con la documentaciéon asociada a esta fase un modelo 3D del util,

que demuestre su total compatibilidad con los puentes gruas utilizados en Cabril, en caso de haber
asumido este compromiso en su oferta relativa a los criterios evaluables de forma automatica.

Fase 2. Fabricacion de prototipo y pruebas en el Edificio de Fabricacion de Contenedores en el C. A.
El Cabril.

Deberd contemplar la fabricacion de un prototipo simplificado de funcionamiento 100% manual y
sin requisitos de resistencia mecanica para el izado de la tapa del CE-2a.

Las pruebas de validacién se realizaran en la Planta de Fabricacién de Contenedores de El Cabril con
objeto de comprobar que el util simplificado es capaz de asir y soltar las tapas de los CE-2a sin

interferencias y sin que el arpon sobresalga de la tapa mas de lo especificado.

La aceptacion de esta fase vendra condicionada al resultado satisfactorio de las pruebas.
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Fase 3. Plan de diseno de detalle del util definitivo, fabricacion y pruebas en fabrica.

Contemplara la emision de los planos de fabricacion en detalle (o simulacion 3D en detalle, si aplica)
con dimensiones exactas, detalle de soldaduras, detalle constructivo del equipamiento, sistemas
de seguridad, mecanismos de giro, cuelgue y agarre, detalle eléctrico, de senales y conexionado,
desarrollo de logica y software para gestion y control, interconexion de los sistemas de control y
mando, detalle de potencia, esquemas mecanicos y eléctricos y certificados de materiales.

Se debera llevar a cabo la verificacion documental (previa a la fabricacion):

- Planos ylo simulacién 3D.

- Lista de materiales utilizados para fabricacion del util.

- Procedimientos de fabricacién, soldadura, pintado y pruebas.

- Certificado de materiales utilizados.

- Esquemas mecanicos, eléctricos, de senales y de control.

- Protecciones utilizadas para garantizar la seguridad.

- Detalle de los sistema de cuelgue, mecanismo de giro, sistema de agarre de los bidones y de
cambio de diametro.

- Procedimientos de pruebas de funcionamiento, carga, puesta en marcha y de mantenimiento
preventivo propuesto.

Esta fase concluira con la recepcién y pruebas en fabrica, en presencia de personal del Servicio de
Acondicionamiento y Almacenamiento y del Departamento de Gestion de Calidad y Ambiental de
Enresa, que contemplaran:

- Inspeccion visual: verificacion dimensional, inspeccion visual de soldadura, estado de pintura,
conexiones, agarres, elementos de seguridad y resto de elementos auxiliares.

- Prueba funcional completa: agarre y liberacién de la tapa con verificacion completa de los
enclavamientos, control y senalizacion de las ordenes y de las actuaciones verificando el
cumplimiento de los sistemas de giro, cuelgue, agarre, sistemas de seguridad (agarre a falta de
suministro eléctrico, dispositivo de retencién de accion positiva, agarre en posicion defectuosa
o colision).

- Prueba de carga: se hara para una capacidad nominal de 3.000 Kg, con objeto de certificar el
util (o, al menos, los elementos criticos que soporten la carga, tanto estatica como dinamica).

La aceptacion de esta fase vendra condicionada al resultado favorable de la verificacion documental
previa y el resultado satisfactorio de las pruebas en fabrica.
Fase 4. Recepcion en planta, pruebas finales y formacion.

Debera contemplar el suministro y recepcion del equipo en planta y el servicio de puesta en servicio
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y funcionamiento en las instalaciones que Enresa dispone en el C.A. El Cabril.

La fecha en la que se hara la entrega del suministro en la Instalacién serd a convenir con el Servicio
de Acondicionamiento y Almacenamiento, avisando de la misma al menos 5 dias laborables antes
de su realizacion, siempre con el visto bueno de dicho Servicio y con la aceptacién favorable de las
fases previas de diseno y pruebas en fabrica.

A partir de dicha fecha se llevaran a cabo las pruebas de verificacion del funcionamiento del Gtil en
la Instalacién durante las jornadas que sean necesarias, hasta tener conformidad por parte del
Servicio de Acondicionamiento y Almacenamiento y del Area de Garantia de Calidad de la
instalacion.

Estas pruebas contemplan:
- Montaje del equipo en el puente grua designado por Enresa.

- Pruebas funcionales. Se comprobara el funcionamiento normal, la instrumentacién, los
enclavamientos y las protecciones del sistema repitiendo las pruebas llevadas a cabo en fabrica.
De forma adicional, se llevaran a cabo pruebas de agarre, colocacién y retirada de tapas de los
contenedores de hormigén CE-2a con armadura interior y espesor adicional, para verificar el
correcto manejo y precision del Gtil.

- Serealizaran pruebas en remoto desde el puesto de supervisién y control situado en la Sala de
Control del Edificio de Acondicionamiento (SCADA), por lo que debera verificar la perfecta
sincronizacién con dicho sistema de control.

- También se realizaran pruebas en local desde el armario de alimentacién y mando local del carro
B-MB-CPCO3 y el equipo de izado B-MB-EITO2 situado en la parte Sur de la Nave de
Acondicionados Norte del Edificio de Acondicionamiento del C.A. El Cabril.

Se hard una comprobacion de la compatibilidad mecanica, eléctrica y de control del util con el
puente grua situado en la parte Sur de la Nave de Acondicionados Norte del Edificio de
Acondicionamiento del C.A. El Cabril donde se acoplaria el Util. El contratista documentara la
realizacion y el resultado de las pruebas finales en planta.

Por Ultimo, para considerar como cerrada esta Ultima fase se deberd impartir la formacion
correspondiente al personal del Servicio de Acondicionamiento y Almacenamiento y al personal del

Servicio de Mantenimiento que ambos servicios estimen oportuno.

La aceptacion de esta fase vendra condicionada al resultado satisfactorio de las pruebas.

5.- ACCESO A ZONA REGLAMENTADA DE LA INSTALACION

5.1.- ASPECTO DOCUMENTAL.

Para llevar a cabo el montaje del Util y las pruebas en planta que correspondan, se debera gestionar
toda la documentacién pertinente para el acceso a la Instalacion con el Servicio de Administracion
y Asuntos Generales del C.A. El Cabril.
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No comenzaran los trabajos ni se empezaran las pruebas necesarias para la verificaciéon del Gtil
hasta que toda la documentacién necesaria para el acceso del personal de la empresa contratista a
la Zona Controlada de la Instalacion sea la adecuada.

Los trabajadores recibiran la formaciéon en Prevencién de Riesgos Laborales y en Proteccion
Radiologica que se imparte regularmente en la Instalacion de manera previa a la realizacion de
cualquier trabajo.

El embalaje que contenga el Util en su interior durante el transporte a la Instalacion no entrara a la
Zona Controlada de la Instalaciéon, para evitar asi la generacién de residuos adicionales durante los
trabajos. Todos los materiales (ya sean plasticos, maderas, protecciones del elemento, etc.) se
trataran como residuo convencional antes de entrar a Zona Controlada, y el Gtil entrara en la misma
fuera de cualquier envoltorio para la realizacion de las pruebas.

Una vez hayan terminado los trabajos y se haya dado visto bueno a las pruebas a realizar en planta,
se verificara que la salida de Zona Controlada de todos los equipos, materiales, herramientas, etc.,
se haga conforme a los procedimientos establecidos por el Servicio de Proteccién Radioldgica de la
Instalacion, en lo que respecta al control de la potencial contaminacién superficial de dichos
elementos.

6.- DOCUMENTACION ASOCIADA AL SUMINISTRO

6.1.- A FACILITAR ANTES DE LA FABRICACION.

El  suministrador deberd realizar la entrega de documentacién para revision vy
aprobacion/aceptacion de la misma por Enresa. No se iniciara la fabricacion del util hasta la
validacion del diseno y funcionamiento del prototipo simplificado y la aprobacion de la
documentacion de diseno asociada al Util definitivo indicada a continuacion:

- Programas de entrega de documentacion, fabricacién, pruebas en fabrica, montaje y pruebas
en planta.

- Planos de los distintos componentes con identificacion y listado de materiales.

- Listado de materiales eléctricos y componentes del suministro, asi como posibles respuestos
de los mismos.

- Esquemas eléctricos del util, tanto de control como de alimentacion, mostrando protecciones
del mismo.

- Esquemas mecanicos del Gtil, indicando conexiones entre partes, con suficiente detalle como
para entender el correcto funcionamiento del mismo.

- Certificados de materiales que componen el elemento.

- Procedimientos de soldadura, informes de cualificacion de los procedimientos e informes de
cualificacion de soldadores.

- Procedimientos de pintura del elemento.
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- Marcado CE del elemento en su conjunto.
6.2.- ANTES DE SU USO.

Se entregaran los procedimientos de pruebas de funcionamiento, de carga y de su puesta en
marcha.

6.3.- A FACILITAR CON EL SUMINISTRO.

Se proporcionara un dossier que contenga, al menos, la documentacion indicada en el punto 6.1,
unavez que esta se encuentre ya aprobada por Enresa. Ademas, se entregaran:

- Certificado de funcionamiento del equipo en concordancia con las normativas y/o directivas de
maquinaria correspondientes.

- Procedimientos de prueba cumplimentados.

- Manual de operacion y mantenimiento, en castellano, para el manejo del equipo. Se incluiran
en él respuestos e inspecciones periddicas necesarias para su correcto funcionamiento.

- Certificados de conformidad y materiales.

- Manual de descripcion de los elementos que configuran el sistema, desarrollando el papel que
juega cada componente.

Manual de operacion y mantenimiento del Gtil, procedimentado.

La documentacion sera enviada al Servicio de Acondicionamiento y Almacenamiento para su
aprobacion.

Una vez cumplimentada y aprobada, se enviara una copia de la documentacion tanto en papel como
en una memoria flash, llevando ambos formatos el sello de aceptacién correspondiente.

7.- FORMACION.

Se requerira que las empresas licitadoras presenten un plan de formacion, tanto para el personal de
operacion del Servicio de Acondicionamiento y Almacenamiento como para el personal del Servicio
de Mantenimiento del C.A. El Cabril.

La fecha de imparticion de esta formacion sera en conformidad con el Servicio de
Acondicionamiento y Almacenamiento y el Servicio de Mantenimiento de la Instalacion, y se
realizard en una Unica jornada de seis horas: tres de contenido practico y tres de tedrico.

La formacion tendra lugar una vez se realice la entrega del Ultil en la instalacion, y su consecucion
se considera un requisito necesario para la finalizacion del cuarto y ultimo hito de este contrato de
suministro.
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8.- GARANTIA DE CALIDAD

Los trabajos objeto de este contrato estan sujetos a requisitos de garantia de calidad de nivel lll de
calidad de acuerdo con la graduacion de requisitos de Garantia de Calidad de Enresa, por lo que los
trabajos que realice la empresa adjudicataria se realizaran al amparo de un sistema de calidad que
cumpla con la norma UNE-EN ISO 9001:2015 o normas equivalentes, tal y como se establece en el
pliego de clausulas administrativas.

De forma previa al inicio del contrato, la empresa adjudicataria debera elaborar un programa o plan
de garantia de calidad especifico, que debera enviar a Enresa para su consideracion y aceptacion,
junto con la documentacién de gestion elaborada de manera especifica para el presente contrato
(manuales, procedimientos, programas u otros planes). Este Plan o Programa especifico de Calidad
contendra al menos los siguientes apartados:

- Control de equipos y servicios adquiridos.

- Control de procesos.

- Inspeccion, supervision, pruebas y el estado de las mismas.

- Control de equipos de medida y prueba.

- Manipulacion, almacenamiento y expedicion.

- No conformidades y acciones correctivas.

Asimismo, la empresa adjudicataria debera presentar las pruebas de verificacion ylo validacion, asi
como su version y manual de usuario, de cualquier software que pudiese ser desarrollado para la
ejecucion del presente servicio.

En caso de que la empresa adjudicataria tenga prevista la subcontratacion de trabajos sometidos a
GC, asegurara que, en su documentacion de compra a subcontratistas o proveedores subsidiarios,
se recogen adecuadamente los requisitos dados en el pliego técnico y administrativo, incluyendo
la autorizacién de acceso de Enresa y el CSN a las instalaciones y registros. Las empresas
subcontratistas atenderan en sus sistemas de calidad los requisitos dados por la clasificacion de

niveles de Enresa seglin el nivel de calidad exigido para el trabajo subcontratado.

Las actuaciones que realizara Enresa para verificar el cumplimiento de todos estos requisitos
consistiran en las siguientes, segun aplique al producto o servicio:

- Evaluacion trienal del suministrador: el método de evaluacion podra ser mediante la realizacion
de auditorias trienales que contemplen la totalidad de los alcances de los contratos que la
empresa adjudicataria tenga en ejecucion sometidos a garantia de calidad, o por el
mantenimiento de acreditaciones por otra entidad o evaluaciones emitidas por el GES (con el
mismo alcance o similar al del contrato).

- Reuniones de seguimiento del contrato.

- Aceptacion de documentos.
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- Aceptacion de no conformidades: la disposicion de no conformidades emitidas en las auditorias
de verificacion que el propio Suministrador realice en relacion con el presente contrato debera
ser facilitada a Enresa para el control, revision y aprobacion.

Alafinalizacion de los trabajos se entregara un Dosier final de documentacion, el cual se encontrara
estructurado de manera concisa, en el que se hara referenciara y/o adjuntara toda la documentacion
generada en el proyecto (procedimientos, planos, calculos, informes, PPI’s, incidencias...).

El dosier serd evaluado y aceptado por Enresa, mediante el Técnico de Ingenieria responsable del
proyecto en colaboracion con el Técnico de Garantia de Calidad correspondiente.



PARA LA TRANSICION ECOLOGICA
Y EL RETO DEMOGRAFICO

4 VICEPRESIDENCIA
TERCERA DEL GOBIERNO f
R enresa
b Q DEESPANA MINISTERIO
a a

Clave: Revision: Fecha: Pagina:
A32-ES-CB-0626 0 Febrero/23 13

ANEXO 1. INTERFAZ DE CONEXION CON EL PUENTE GRUA DE PLANTA

Datos sobre la interface de conexion mecanica y eléctrica del Gtil de izado objeto del contrato con el
actual puente gruia.

El sistema debe ser totalmente intercambiable por el actual sistema de manipulacién de tapas sin mas
que colgarlo de la horquilla actual y conectarlo eléctricamente a los conectores actuales por lo que
debera responder de la misma forma a las senales y alimentaciones que actualmente gobiernan el util
existente y manipular la tapa manteniendo la misma interfase mecanica:

1) Interfase eléctrica y de senal:

- Agarrar la tapa sin alimentacion eléctrica o de potencia alguna y sin recibir senal.

- Soltar la tapa de forma inmediata al ser alimentado con un pulso de tension de 115V DCy 9
amperios. (Pines 6y 7 del conector general de fuerza para positivo y negativo, respectivamente).

- Mantener la tapa liberada ante el mantenimiento de dicha alimentacion.

- Girar derechalizquierda al ser alimentado con tension trifasica con una intensidad nominal
maxima de 0,62 amperios (Pines 19, 14 y 17 del conector general de fuerza para U, V, y W
respectivamente). Inversion de giro por conmutacion de fases.

- Puesta a tierra general del equipo mediante el pin 5 del conector general de fuerza.

- Senal de confirmacion de que la pinza estd correctamente apoyada sobre una tapa en cuatro
puntos independientes que definan un plano que se comunica mediante una senal tipo NO y
NPN de alimentacion 24 V DC con salida por el PIN 14 del conector general de senal.

- Senal de limite de giro derecha que se realizara mediante senal tipo NC y PNP alimentados con
la misma tension de 24 V DC con salida mediante el PIN 7 del conector general de senal.

- Senal de limite de giro Izquierda que se realizara mediante senal tipo NC y PNP alimentados con
la misma tension de 24 V DC con salida mediante el PIN 5 del conector general de senal.

- Alimentacion de 24 V DC de los dispositivos de deteccion citados anteriormente, que se
realizaran por los pines 18 y 17 del conector general de senal para positivo y negativo
respectivamente.

2) Interfase mecanica:

- El equipo se debe colgar de una horquilla hembra existente en el gancho del puente grua del
cual se suspendera el Util. Para ello debe disponer de horquilla macho con un orificio para colocar
un pasador de 60 mm de diametro distante del borde superior de la horquilla unos 160 mm vy del
inferior 156 mm (contando en ambos casos desde el centro del orificio).

- Elequipo debe mantener en la medida de lo posible la altura actual de manipulacion de las tapas,
teniendo en cuenta el condicionante en la longitud de los elementos de agarre que se
mencionan en el apartado 3.1, por lo que la distancia entre el eje de la mencionada horquillay la
superficie exterior de la tapa que esta siendo manipulada por el equipo debe ser de 686 mm.
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